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Kisméretli el6szobaban tdbbnyire
még egyszerl, polcos elészobafogas
felszerelésére sincs lehetdség, mert
kicsi a szabad felulet. Nagyobb he-
lyiségben ilyen gond nincs, hiszen
egész falat borithat a fogasokkal
tlzdelt lécfal vagy Kkeretezett rafia.
Am az altalaban hosszl, keskeny
el6szobaban ernydét is tarté asztalka
szamara alig akad hely. Viszont ha
nincs ilyen asztalka, nincs helye a
kézitaskanak, a kisebb csomagoknak,
a lecsepeg6 ernyb6knek, vagy akar
egy cserép viragnak. De itt a megol-
das! Szemkozti borit6 oldalunkon
kétféle asztalka lathaté. Az egyik
méar minddssze 50 cm széles szabad
falfelulet eldtt is felallithatd, a masik
inkdbb egy nagyobb el6szobéaba,
esetleg egy, mar felszerelt elszoba-
fal elé illik.

KICSIBE MINI

Tehat ahol az el6szobaban alig
akad szabad felilet, oda a mini asz-
talkat allitsuk. El8szér szerezzik be
a szlkséges anyagokat; els6sorban
18—20 mm vastag deszkat vagy 10—
12 mm-es rétegelt lemezt. (Ez utébbi
a barkacsholtokban hulladékanyag-
ként — pl. tv-kava el6lapjabol kiva-
gott darabok — olcsén beszerezhetd.)
Kell még egy 250X500 mm-es, 40
mm vastag deszka, egy 18—25 mm
atmérgji farad vagy aluminium csé,
tovabba egy mianyag talca és né-
hany facsavar.

Kezdjik munkankat az alkatré-
szek kiszabasaval és megmunkalasa-
val. Az asztallap (A) elils6 két sar-
kat kerekitsik le, majd lomb- vagj'
lyukflirésszel vagjuk ki a kor alaku
nyilast. A rad szadmara készitsink
vakfuratot. A labak szerepét betdltd
alaplapot (B) a vastagabb anyagbdl
vagjuk ki. A nyilas (vagy a harom-
negv'ed vastagsagnyira kivajt mélye-
dés) 100X150 mm-es, de azt feltétle-
nil a beszerzett tdlca méretéhez kell
igazitani. A rud furata pontosan
szembe keriljon a felsé lap vakfura-
taval. Vagjuk ki még a hatlapot (C)
— ez lehet 12 mm vastag deszka
vagj- batorlap is —, valamint a két
tamaszt (D) es allitsuk Ossze az asz-
talt.

Ragasztoval (pl. Palma Rekorddal)
kenjik be az egymast fedd felllete-
ket. Rovid id6 elteltével tegylik he-
lyére el6szor az asztallapot és hatul-
rol behajtott sullyeszetettfejli facsa-
varokkal er@sitsik meg. Utana a ta-
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maszok kovetkeznek, majd a rad (E)
és végil az alaplap. A felsé lap kor
alakl nyilasdnak élére ragasszunk
mianyag csikot. Befejezésként az
asztalkat csiszoljuk simara és von-
juk be tapétaval vagy kenjik be
szines zomancfestékkel. Az (j ba-
tordarab megall a sajat laban is, de
nem art egy-két helyen a falhoz csa-
¥a|rozni. Folé tiukrot rogzithetink a
alra.

HA BOVEBB A HELY ...

nagyobb asztalka is elfér az el6szo-
baban. Ilyen, tagasabb el6szoba f6-
ként régebbi lakasokban talalhato,
ezért a kis asztalka terve is konven-
cionalisabb (méretei, ivelt vonalai).
Mivel itt az asztal- és hatlap joval
nagyobb az el6z6nél, ezért ezt a
darabot 18—20 mm vastag butorpa-
nelbdl vagjuk ki. Természetesen jo a
feny6deszka vagy rétegelt lemez is.
Talcat és mianyag élféliat is ve-
gyink.

Els6ként most is szabjuk le a dara-
bokat, s kezdjik el az 0Osszeallitast.
Vegyiuk kézbe a hatlapot (F) és ra-
gasztassal, valamint csavarozéassal
sorban er@sitsik ra az asztailapot
(G), a tamaszokat (H, J), a kis pol-
cot (K), az alsé lapot (L).

Ha bdatorpanelt hasznaltunk, az
élekre ragasszunk furnért, vagj' élfo-
liat, a feliletet pedig fényezzik fel.
Egyébként az asztalkat tapétazhatjuk
vagy be is festhetjuk. A kis ,lab”
miatt a batordarabot feltétlenil csa-
varozzuk a falhoz, s utdna jo helye
lesz az erny6knek, egy-két cserepes
viragnak, a polcocskan pedig néhany
kisebb targynak. O ~ d -
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Gyakran hallani, hogy a hajomo-
dellek kedvelGivel mostohdn banik a
kereskedelem. Mig az aut6- és vasut-
modellez6k mindig talalnak egy-két
Gjdonsagot az Ulzletek polcain, addig
a szobai flotillak ritkabban gyara-
pitbatok Gj hajokkal. Eppen ezért
okozott nagy érémet egy Ujdonsag, a
,Lenin” atomjégtoré modellje. (Kap-
haté6 90,— Et-ért a Jatékboltokban.)

A szovjet gyartmanyu, 1:100 lép-
tékld modell (hasonléan a korabbiak-
hoz, a torténelmi nevezetességli Pa-
tyomkin és Aurodra hadihajohoz) na-
gyon szép, részletes kidolgozasu. Mi-
vel a dobozban levé 177 alkatrészbdl
kell a hajot dsszeragasztani, e ,,sélya-
téri” munkatél nagyban figg, hogy
modellink szép lesz-e. Segitségil be-
mutatunk néhany hasznos munkafo-
gast, hogy a kis jégtdér6 — a lehet6sé-
gekhez mérten — az eredeti hajé mi-
nél hibb masa legyen (cimkép). A
gondosan dsszedllitott hajomodcll
barki szamara értékes ajandék is le-
het.

Altalanos tanéacsok
A  modell 0&sszeragasztasahoz a

gyar két mianyag flakon olddszert
mellékelt. (Vigyazzunk, mert e fo-

lyadék gyorsan hat, s ahova lecsep-
pen, ott pillanatok alatt felmarja az
anyagot.) A flakonok tetejét késsel
hegyezzik ki, majd tlvel szurjuk at.
Hasznalat kozben a kis lyuk gyak-
ran eltémddik, ilyenkor a lerakodott
polisztirolt tlvel tavolitsuk el. (Az
alkatrészek  el6készitését lapunk
1970/6. szamaban ismertettik.)

A hajo festéséhez fehér Mini zo-
mancot, fehér, fekete és voros Wall-
kyd festéket, illetve szinezpasztat,
valamint barna Linocolor szinez6-
pasztat, esetleg mivész olajfestéket
szerezzink be. A szirke, barna szin-
arnyalatokat keveréssel allitsuk el6.
Higitoként lakkbenzint vagy szinte-
tetikus higitot hasznaljunk. (A cikk-
ben szerepl6 alkatrész-szamok azo-
nosak a modellhez mellékelt &ssze-
allitasi rajz poziciészamaival!)

A hajotest

Miutdn a festékeket kikevertik és
az alkatrészeket el6készitettik (sor-
jazas, kisebb egységek kialakitasa,
festése), kezdjik él a modell Ossze-
allitasat. A test két darabjanak (1, 2
0sszeragasztasa utan ddéntsik el, hogy
a modellt vitrinbe tesszik, esetleg
nagyobb szobadiszként a dioraméahoz
haksonléan ~jégmezd” kbdzepébe allit-
juk.

Ha a modell vitrinbe keril, a testet
max. 10X100X200 mm-es rétegelt le-

mezlapra csavarozzuk két, Pax go-
lyostoll  betétb6l levagott 10 mm
hosszG  tdvtartécs6  kozbeiktatdsa

utan (A). A talpra szerelt hajdtestet
kénnyebben festhetjik be, s model-
link a tobbi alkatrész (3—8, 38, 92,
93) felragasztasakor is szilardan all.
Festéskor a vizvonal alatti vords
részt-egy 2 mm széles fehér csikkal
valaszuk el a feketével bemézolt
részt6l. A keskeny csik festését két
cellux szalag felragasztasaval kony-
nyithetjik meg. A hatsé utkdzdpar-
nak szine barna!

Fedélzet, felépitmények

A féfedélzetet (11) natar fahoz ha-
sonl6 vilagosbarnara, a kilénboz6
szerelvényeket meg sotétszirkére
fessiik be. A féfedélzet tatrészén levd
két szélsé felépitmény oldalai fehér
szinGek! A zaszlérudakat (76, 77), a
csénak-emel6ket (86, 88, 89) és a
tobbi apré alkatrészt (59, 60, 75,
91—93) is méar leméazolva ragasszuk
helyiukre.

Kovetkezd lépésként a hajo fel-
épitményét alkotd emeleti egységeket
allitsuk ossze. Az oldalakat mindig
a felette levé, mar szurkére mazolt
fedélzet aljara ragasszuk fel. Igy az
oldalakat koénnyebben festhetjik
majd fehérre (B). A korlatok hia-
nyat a félfedélzetek élének fehérre
festésével ,pétolhatjuk”. Ha a fes-
ték megszaradt, az oldalfalak sikja-
b6l kiemelked6 ajtok élérél acél-

tlvel kissé kaparjuk le a festéket.
Ezzel a modell részletdlssagat
emeljuk Kki. Az egyes emeletekre

tdblazatunk alapjan ragasszuk fel



a fehérre mazolt Iépcs6ket (38)
és a tobbi, sotétszirke felszere-
lési targyat. Ha mar mindegyik
darab a helyére kerult, akkor az
emeleteket egymas utan ragasszuk
fel (C) a féfedelzetre, azt pedig a ha-
jolestre.

Ezutdn a felépitmény homlok-, és
oldalsé boritolapjat (47—49) ragasz-
sz(k 0ssze, majd fessik feherre. Sza-
radas utan rogzitsik a felépitmény
elejére és a hajétest felnyulé oldala-
nak élére. Utana ragasszuk helyikre
az el6fedélzet darabjait is (50—52,
67). A homloklap négy mianyag an-
tenndja (64) helyett felizzitott gom-
bostit nyomjunk a mdanyaglap élé-
be. A horgonyok lancat harom vé-
kony rézhuzalbol 6sszesodort kéteg-

Felépitmény

Fedélzetek oldalak
11
23 12—22
27 24—26. 28
33
32 31
42 34—37
43 39—41

gel potoljuk (D). A hajo két arbocat
(68, 70) vékony, szirke gépselyem
cérndval kossuk ossze. E huzalan-
tennakat 0,2 mm atmér6jli rézhuza-
lokbél is kialakithatjuk, amelyeket
kiieszitve, pakaval melegitve nyom-
hatunk (E) a mGanyagba. A huzalok-
ra cseppentsiink harom sorban sGrd
fekete festéket, azok jelképezik a szi-
getel6csigakat. A hajé zaszloit piros
selyem szalaghol vagjuk le, tempera-
val fessiik rajuk a sarlot és a kala-
pacsot, majd ragasszuk a zaszloru-
dakra. Modellink most méar kész, be-
allithatjuk a vitrinbe.

Jégmezd gipszb6l

Kiléleges hatast érhetiink el, ha a
jégtorét gipszbd6l kialakitott jégmez6
kdzepébe helyezziik. Egy 20X300X
500 mm-es hungarocell tablaba ugy
vagjunk fészket a hajétest szamara,
hogy a vizvonal alatti részéb6l még
legalabb 10 mm-nyi kilatszodjék. A
tablara teritsink kb. 5 mm vastagon
gipszpépet, abba nyomkodjunk ned-
ves kot6zGpdlyat. arra meg teritsiink
Gjabb gipszréteget. Az igy kialakitott
jégmezd6t — a hajotest mogott — leg-
alabb 5 mm mélyen, szabalytalan
V-alakban mélyitsik ki, majd szara-
das utan e ,vizfeliletet” kékeszold
izz6lampalakkal, vagy mas, kissé at-
tetsz6 festékkel kenjik be. A ,viz”
feliletére még a festék megszarada-
sa el6tt ragasszunk gipsztormeléket,
igy a darabok apréra tort jégtablak-
ként hatnak (lasd hats6 szines bori-
tonkat!). A kilonleges jégtor6t cél-
szeri a portol ablakivegh6l kiala-
kitott buraval védeni (EM 72'2.).

B-0s

Felszerelési targyak

59, 60. 75—77, 86—89, 91—93
46, 61. 62, 78—87
38, 44, 45. 53—58, 65
63. 08, 71, 94—96, 99
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38. 66, 94
94, 95, 97—99
38, 69—74, 102

Valljuk be, igy egymas kozott 6szintén:
a leglgyesebb barkacs-zseni se menne
sokra, ba szerettei idénként nem sietné-
nek a segitségére!

JOKOR JOTT A SEGEDERO

Hosszas Vajudas utan hitvestarsaddal
mégis kitapétazzatok a lakast, s milyen
prima prébaja ez a hazassagnak, mert ha
még ezt is kibirjatok elvalas nélkul, ak-
kor mar nagy vész nem lehet.

Elénk eszmecsere kozepette, tapéta-da-
rab tulfelit sCrd ragaccsal bevontatok,
majd ovatosan alanyulsz, karjaidat ma-
Eastartésba nyujtod, s te etol-faadtul bo-
aig beboritva, vaksin araszolhatsz fel-
felé a létran, mert éppen a mennyezet
beboritasa van soron, s koztudottan az a
legszérakoztatobb mdvelet. Hitvesed éldi-
rol partvissal biztat, terbedet segédvezér-
I, megtadmogatja. Ekkor nyilik az ajto,
létrad megbillen, te mdmiaként a ragacs-
ba csavarodva, vészjoés csatakialtassal ha-
nyatlasz ala. Ajtéban nagymami all, fej-
csovalva mosolyogja: miket muveinek
ezek a mai fiatalok, majd élénk bangén
megkérdi:

— Ti tudtatok, hogy Suhajdéaék valnak?

HATHATOS SEGEDELEM

Ramegy az egész szabad napod, mire
kiszereled a beépitett bizgentyut, de Usse
kéi Hisz fejbél is tudod, hogy a pattant
pant helyeit Is van tartalékod, meg a
gylirott gydrd helyett Is, meg minden
mas szukséges helyett is, primal!

Vigan fUt%Urészve nyitod a kacat-flo-
kod, beletekintesz, majd par pillanatig
sz6hoz-leveg6h6z se jutsz. Fiokod aljara
hivalkodéan tiszta csomagol6é papir belé-
rajzszegezve, s Ugy egyébként teljesen
ures. S maris vigan kopog feléd nejed
cip6sarka, s barsonyosan mosolyog rad a
kedves feleséged:

— blind kidobaltam az 6cska vacakjai-
datt Ugye orulsz, hogy végre rendet te-
remtettem?

KISKORU SEGEDKEZ

Surrog, akadozik, nehezen jar a szte-
reobigy6d motorja, sebajl Kicsi olaj J6
helyre csepegtetve segit a bajon. Amint a
miuvelettel elégedetten végeztél, megjele-
nik a szinen csemetéd, s zavartan kohé-
cselve kozli:

— Olajadat multkor elhasznaltam, J6-
pofa flakonjat kidobni sajnaltam, ugy-
hogy vigyazz, mert ragasztot tetteik bele.
Egyébkent se olajhiinyba szenved a bi-
gyo, hanem lenyelte minap a fele tekercs
sztered-szalagdédat, biztosan kajas volt,
hihihi!

Sz6l, s
rodbél.

igen furgén tavozik a latoko-

KULSO TAMOGATAS

Dontottél, hogy megkopott butoraidat
friss Ude zomaucfestékkel vonod at, s
nem habozol merész tervedet valéra val-
tani. Epp az utolsé ecsetvonast huztad a
helyére, elismeréen felhordulsz, csettin-
tesz, boélintasz és sikered lattan fulig sza-
lad a szad 6romodben. Ekkor megjelenik
szivbéll- baratod, s kivédhetetlenul gyors
mozdulattal a legutolsénak habfehérre
kent székedre rogy, kényelmesen hatra-
dél, s faggat:

— Mesélj valamit, mit csinalsz mosta-
naban?



Elsc'iként egy, mar komolyabb igé-
nyeket is Kkielégité, 0—30 V-ig
szabalyozhat6, stabil fesziltséget
szolgaltatd, aramkorlatozé automata-
val ellatott tdpegységet mutatunk be.
Ezzel a tapegységgel joforman min-
den tipust tranzisztoros készilék
lizemeltethetd, amelyek fesziltsége
nem haladja meg a 30 V-ot, fogyasz-
tdsa pedig nem tobb 2,5 A-nél. Kilé-
nésen javitasok vagy kisérletezések

Osszeallitasra kész a szerelt aramkori
lap, az aluminium sasszi és a tobbi
alkatrész

A transzformator csavarokkal rogzit-
heté az aluminium sasszira

Egykalap alatt.e.

KET

TAPEGYSEG

4 gyakorlott amatér maga készit radiot, tobbnyire az

altalanostdl eltérd felepitésit. Ha meg Gj keszilé-
ket vasarol, akkor is a kulonlegeset keresi, hiszen a
szakember tébbet kivan a radidtechnikat6l, mint az at-
lagos radidhallgaté. Am a kilonleges készulék épitésé-
hez, illetve javitasdhoz mar jo szerszam, megbizhaté
anyag és — ami igen lényeges — specialis tapegység
sziikséges. Ezért cikkiinkben egy sokoldaltan hasznosit-
haté (am emiatt kissé bonyolultabb) és egy egyszer(
stabilizalt tapegység épitését ismertetjik.

l Sokoldalu
tapegység

soran hasznalhat6 jél ez a tapegység,
mivel a telepfesziiltség és a maxima-
lisan atfolyd aram nagysaga egy-
arant folyamatosan allithato.

A kapcsolas

lényegében egy soros atereszt6-tran-
zisztorral szabalyozhat6é stabilizator
(1. dbra). A jol hitétt 2 N 3055 tipusua
atereszt6-tranzisztort (T3) egy BD
137-es szilicium tranzisztor (T2) ve-
zérli. A kozvetlenul dsszekapcsolt két
tranzisztor agy is felfoghaté, mint
egyetlen, de nagy aramerdgsitési
tranzisztor. A BD 137 tipusu tran-
zisztor a két BC 107-es tranzisztor-
bol allé differencial er6sitéhtz kap-
csolédik. A differencial er@sit6 T5-6s
tranzisztoranak béazisdhoz csatlakozik
az Ugynevezett mintavételi o0szto,
amelynek egyik tagja a P2-es, 10
kohmos linearis potenciométer. Ez
utébbival szabalyozhaté a stabil fe-
sziltség nagysaga 0—30 V kozott.

A differencialer6sité masik, T4-es

tranzisztoranak bazisa egy fix, 4,7
V-0s Zener-diodaval ,megfogott” fe-
sziultségre kapcsolodik. Szintén ide
csatlakozik — az R6, a T6 és a TI
FET-tel — az aramkorlatozé automa-
ta. Az aramkorlatozas kezdetének ér-
téke durvan az R6-os ellenallassal
szabalyozhaté. (R6=0,18 ohmnal 25
A, R6=0,33 ohmnal 15 A)) Az aram-
korlatozas finom szabalyozasa a El-
es, 1 kohmos linearis potenciométer-
rel lehetséges.

A stabilizalt fesziltség

0—30 V Kkozotti szabalyozhat6saga
csak segédfesziltséggel valdsithato
meg. Normal megoldasd soros at-
ereszt6 tranzisztoros szabalyozasnal
a Zener-dioda fesziiltségénél kiseb-
bet nem.lehet bedllitani. Ezért a héa-
l6zati transzformétoron kilén 10 V-
os tekercs szolgal a segédfesziiltség
el6allitasdhoz .E fesziiltség egyenira-
nyitas és szlrés utan sorbakapcsolo-
dik A ,,nagy” egyenfesziltséggel. A
két egyenfesziltség kozoés pontja
lesz a kimeneti negativ teleppont.
A szabalyozhatd stabilizalt feszilt-
ség nagysagat a kimenetre csatlakozd
mérékor miszere mutatja. Atkapcso-
16 segitségével a miiszer a fogyasz-
tast is méri. Az alapmiiszer érzé-
kenysége 1 mA. A miszert feszult-



ségméréskor a P3-as (10 kohmos),
aramméréskor a P4-es (100 ohmos)
trimmerpotenciométerrel hitelesitj k.

Szerelés

A tapegységet elkészithetjik ha-
gyomanyos, huzalozasi  eljarassal
vagy nyomtatottaramkori technika-
val. Ez utébbi megoldashoz a 2. ab-
ra nyujt segitséget.

A szerel6lap (sasszi) anyaga 15
mm-es aluminiumlemez. Derékszogl-
re hajlitas utdn a fligg6leges szara
lesz a tapegység, illetve a doboz el6-
lapja. A kezel6szervek helyét a 3. ab-
ra alapjan pontosan jeldljuk be,
majd gondosan alakitsuk ki a nyila-
sokat. A sasszi facsavarokkal er@sit-
het6 az 5 mm vastag farostlemezbgl
készitett doboz kis fabetétjeihez. MU-
tatésabb lesz az el6lap, ha fehér kar-
tonbol és plexibél is kivagunk egy-
egy azonos darabot. A papirra irjuk
fel a kezel@szervek funkcidit és a
plexivel egyitt csavarokkal fogassuk
az aluminium el6laphoz.

Elektromos
anyagszikséglet

Tl = 2N 3819 FET (megfelel6 mas,
hasonlo tipustd FET is, amelynek
D—S fesziltsége 30 V), T2= BD 137,
T3= 2 N 3055 (a kereskedelemben
kaphaté aluminium h(t6bordara sze-
relve, csillamlemezzel szigetelve),
T4—6 = BC 107 (még elénydsebbek a
BC 107 B jelzésl tranzisztorok),
DI = kisfeszultségl sziliciumdidda,
D2—5= SIiEK vagy mas hasonld ti-
pust sziliciumdiodak (25 A-es fo-
gyasztas esetén hit6lemezre szerel-
ve), D6—9 = kisfesziltségl AA, vagy
hasonlé tipusu sziliciumdiédak,
D10 = 4,7 V-os Zener-dioda (ZF 4,7
vagy hasonl6 tipust), Glimmlampa
(tipusa HLJ—221—03 220 V 50 Hz),
Cl= 100 nF, C2= 2 db 2200—2500
i«F/63 V-os elektrolit kondenzator,
C3 = 470 nF/16 V-os elektrolit kon-
denzator, C4 = 470 nF 16 V elektrolit
kondenzéator, C5= 100 /iF/40 V-o0s
elektrolit kondenzator, RI—R2 = 220
ohm, R3= 3,3 kohm, R4= 10 kohm,
R5= 1000hm, R6 = 0,18—0,33 ohmos,
3 W-os huzalellenallas (ezt az ellen-

allast célszer(i 0 0,22 mm-es CuZ hu-
zalbol késziteni: egy hosszabb darab
ellenallasat lemérve kiszamitani a
szlikséges hosszt), R7= 680 ohm, 1W,
R8= 15 kohm, R9= 12 kohm,
RIO = 27 kohm, RIl = 33 ohm, 1 W
(az ellenallasok (R6—R7—R Il kivé-
telével) 0,5 W-osak, fémréteg alap-
anyaguak), PI=1 kohmos, lineéaris
2 W-os potenciométer, P2= 10 koh-
mos, 0,7 W-o0s trimmerpotenciométer,
P3 = 10 kohmos, 0,5 W-o0s trimmer-
potenciométer, P4= 100 ohmos, 0,5
W-0s, NPS—10 tipust huzal trim-
merpotenciométer.

1 mA-es alapmiszer 220/30 V, 2,5
A—10 V, 50 mA halézati transzfor-
mator, Kbm tipusd halézati kapcsold,
Wickmann biztositék foglalat, halo-
zati kabel csatlakozdval (célszerli a
kereskedelemben kaphaté hé6szaba-
lyoz6s vasalék szerelt csatlakozo6jat
beépiteni), 2 db szorités miiszercsat-
lakoz6.

Egybeépités utdn az aramkor alkat-
részei, valamint a kezel§ berendezés
huzallal kapcsolhatok 6ssze



Egy kalap alatt...

Védett
o tapegyseg

Kulénb6z8 tranzisztoros készilé-
keim épitésekor és javitasakor min-
dig hianyzott egy megbizhatd, stabil

tapegység. Miutdn a készilékeim
mas és mas feszlltséggel mikddnek,
olyan tapegységet készitettem,

amelynek kimeneti fesziltsége fo-
lyamatosan valtoztathat6, egészen a
Zener-dioda fesziltségéig (pl. 6—12
V kézott).

Munka kézben viszonylag sokszor
keletkezett rovidzarlat. Ezért a ma-
ximalisan 2 A-rel terhelhet6 tapegy-

séget szilicium diédaval biztositot-
tam. Ha a fogyasztds nagyobb a
megengedettnél, akkor a Kkimeneti

feszilltség 0 V-ra esik le.

A halézati transzformator 200 V/
24 V, 100 W-os biztonsagi transzfor-
mator. A 12 V-os Zener-diéda mun-
kaponti &rama az R ellenallassal al-
lithato be. A kimeneti fesziiltség az

Kisgyermekink szamara — pon-
tosan leszabott és megmunkalt da-
rabokbdl — szegelés, csapozas, s6t
ragasztas nélkil is dsszeallithatunk
hintaszéket (cimkép). E mddszernek
nemcsak az az el6nye, hogy meg-
sporolunk jo néhany technoldgiai
miiveletet, hanem az is, hogy a szék
szétszedett allapotban akar egy
50X400X520 mm-es .helyen elfér
(tehat kis helyen tarolhato), sét
kdénnyen szallithato is. Az alkotéele-
mek kialakitdsdhoz csupan 12 mm
vastag rétegelt lemez és egy lyukfi-
rész sziksége®. Ha nem tudnank 12

15 kohmos P potencidméterrel sza-
balyozhat6. A 0,2 ohmos ellenallast
0,2 mm atmér6jli CuZ huzalbdl (kb.
45 cm hossz( darabbdl) készitettem.
Az ASZ 1018-as atereszt6 tranzisz-
tort (mas, hasonlo tipusd is jo) hi-
tébordara szereltem.

A tapegység zarlatvédelmét cél-
szeri pontosan beallitani. Ez gya-
korlatilag azt jelenti, hogy a kime-

neten csillaggal jelélt ellenallas ér-
tékét annyira kell csokkenteni vagy
novelni, hogy 2 A-es terheléskor az
ateresztd tranzisztor lezarjon.

Fodor Géza

Budapest

Otletdija 100,— Ft-os vasarlasi
utalvany.

Osszerakhato gyermekhintaszék

mm vastag rétegelt lemezt beszerez-
ni, ragasszunk 0ssze két darab 6
mm-est.

Munkankat a szerkesztéssel kezd-
juk. Az alkatrészek korvonalait kor-

26, derékszogli- és fejesvonalzo se-
gitségével kozvetlenil az anyagra
rajzoljuk. Torekedjink a legna-
gyobb pontossagra, mert a jo illesz-
tés feltétele a hintaszék stabilitasé-



Még az egyszer, sima vonall ru-
ha is elegansan hat egy szép, de-
korativ dvvel. Tudjak is ezt a szép-
nem képvisel6i, ezért o6ltozkddéskor
sok id6t toltenek el azzal, hogy ru-
hajukhoz megfelel6 mintaja, szind
Ovét valasszanak. Nem rabol el id6t
azonban a valasztds, ha van egy
olyan &év, amely szinte minden szi-
n(, fazond ruhahoz viselhet6. Nos,
ilyen ,univerzalis” darabot muta-
tunk most be olvasédinknak (1). FI-

nak. A két oldalt (1) elég egyszer Kki-
szerkesztentink, hiszen azokat Kkét
darab, ideiglenesen 6sszefogott réte-
gelt lemezbdl egyszerre vaghatjuk
ki.

A kiszerkesztett darabokat (1, 2, 3,
4) lyukfiirésszel vagjuk ki. A flirész-
pengével a ceruzavonalak mentén,
kivilrél haladjunk, mert a szoros il-
lesztésekhez kell a kis rahagyas. (A
pontositast  faraspollyal végezzik
el.) A két oldal egyszerre torténd
vagasakor a lyukflirész pengéje pon-
tosan mer6leges legyen a rétegelt le-
mezre, mert a két darab csak akkor
lesz egyforma. Miutdn kivagtuk az
alkoto részeket (a két oldalt, a hat-,
il6 és tavtartolapot), éleiket és a
sarkokat csiszoljuk le. Ezutan mar a
Lfelluletkikészités” kovetkezik. A
kell6en portalanitott darabokat
szintelen Trinat- vagy csonaklakkal
kenjik be, legalabb kétszer.

Az Osszeallitas mar gyerekjaték!
Csusztassuk be a két oldal (1) ova-
lis nyilasanak réseibe az l6lapot
(3). Ezutan tegylk helyére a hatla-
pot (2), majd az ul6lap ald a tavtar-
tot (4). A hatlap és a tavtarté agy
Osszefogja a két oldalt, hogy az ul6-
lap nem cslszhat ki. A gyermekhin-
taszék alsé élének ive kellemes rin-
gatdzast tesz lehetévé. Ugyanakkor
a két alsd, enyhén lekerekitett sarka
megakadalyozza, hogy a hintaz6 elé-
re, vagy hafra borulion

A (Is)

készitésé oly egyszerd,
barki vallalkozhat.

hogy arra

Szerszamok, anyagok

Szerezziink be egy sima feluletd
acéllapot, (képeinken egy nagymé-
retl, ,er6tlen” magnespatké latha-
t6, amely az Ull6 szerepét tolti be).
Azon egyengethetjik majd a huzalt.
A hajlitashoz kerek cséri fogot, a
darabolashoz kombinaltfogot vagy
svéd oldalcsip6t hasznaljunk. Anya-
gunk félkemény, 15 mm atmérdgji
vOrés- vagy sargarézhuzal. (Még
jobb, ha kromozott, esetleg nikkeie-
zett huzalt tudnank beszerezni.)

Hajlitas, dsszeallitas

Munkankat a huzalok leszabasa-
val kezdjiok. Egy ,huzalvirag”-
elemhez 200 mm hosszG darab

sziikséges. Tehat ennek megfelel6en
vagjunk le a tekercsb6l 14—16 sza-
lat, a derékb6ségnek megfelelGen.
Vegylink egyet kézbe és felez6
pontjanal hajlitsuk meg (2). Ezutan
az egyik, majd a masik szarat (3)
hajlitsuk vissza, s kerekcsér fogo-
val alakitsuk ki a csigavonal vége-
ket. Kdzben Ggyeljink arra, hogy a
huzal egy sikban maradjon.-. Ezek
utan a legszéls6 huzalivet — mind-
két oldalon — kalapaljuk Kkissé la-
posra (4). igy készitsik el mind a
14, ill. 16 darab huzalviragot, majd
kezdjik el a ,karikagyartast”.

Egy, kb. 5 mm atmérgji fapal-
cara tekerjink 20—30 menetet,
majd fémvagasra is alkalmas lomb-
flirésszel vagjuk fel a karikaszeme-
ket. Kétszer annyi karikat készit-
siink, mint amennyi huzalviragunk
van. Még az Osszeallitas el6tt haj-
litsunk meg egy kapcsot is. Egy

kissé tagitsuk ki a karikdkat, s
kezdjik el a lanc 0Osszetlizéséi. A
karikakkal az egyik elem csGcsat

és a masik darab csigavonall sza-
rait fogjuk dossze. igy kapcsoljuk

sorba a huzalvirdgokat. Végul a
kapcsot erdsitsik fel (5).

A rézhuzalbél 0Osszedllitott odvei
fajjuk le szintelen kromvéddé lak-

kal. Akkor az 6év nem hagy nyomot
a vilagos szinl ruhankon (6).

\ I (bagyi)



LEMEZFAL A KONYHABAN

Mi(ianyag bevonati perforalt fa-
rostlemezbdl (a Bp., VII., Didszeghy
S. u. 3 alatti barkacsboltban kap-
hato) flrészeljink ki kb. 70 X 100
cm-es darabot. Keretezzilk be 2 X 1
centiméteres faléccel. Két milliméter
atmér6ji lagyacél-, vorosréz- vagy
aluminium huzalbdl hajlitsunk kam-
pokat, amelyekre felakaszthatjuk a
talalokészlet darabjait, ollét, kon-
zervnyitot sth. A bekeretezett lemezt
er@sitsik a falra, igy a konyhai
»szerszamok” mindig kéznél lesz-
nek. (Kampoéhajlitas: EM 1972/12.
szam.)

EGYSZERU FOGAS

Feny6léch6l és harom darab 0
20X100 mm-es (pl. partvisnyél-
bél levagott) farddbol fogast ké-
szithetink. A rudakat tartd -lécda-
rabba farjunk 20 mm atméréjd lyu-
kakat. A lécbdl flirészeljunk ki ha-
rom darab 60X 60 mm-es négyze-
tet. Kozepiket flrjuk at 20 mm at-
mérdji  faréval. A darabokat csi-
szoljuk ki, majd ragasszuk ©ssze.
A fa min6ségétdl fliggben a fogast
pacoljuk, lakkozzuk vagy fessik be.
A 24X 80X 400 mm-es lécdarab
hatoldalaba véssink egy-egy mé-
lyedést, s azokat athidalva csava-
rozzuk fel a lemezfuleket, majd
akasszuk a fogast a falba vert kam-
posszegekre.

HORDOZHATO
PALACKTARTO

Két darab, hibatlan ereze-
tl, sima feluletd keményfa
vagodeszka, 12 db 10X20X
250 mm-es simara csiszolt —
lehet6leg keményfa Iléc és
néhany facsavar sziikséges
ehhez a modern, kénnyen el-
készithet6 palacktalcahoz. A
deszkdk hosszabol firészel-
jink le néhany centimétert,
a felfuggesztésiikre szolgald
furataikat pedig bdvitsik k
10X20 mm-esre. A léceket
csavarozzuk a deszkak élére,
majd a fogantydt ragasszuk
a nyilasokba. A kész tartét

kenjik be szintelen lakka .

FOGANTYUS VAGODESZKAK

Nemcsak praktikusak, de konyhai
diszként is mutatdsak a szokéasostdl
eltéré Kkiviteld vagddeszkak.

A ,slllyesztett" fogantylshoz fi-
részeljink ki 30 mm vastag kemény-
fa deszkabdl egy 230X340 mm-es
darabot. Az anyagb6l — egyik vé-
génél, kozépen - vagjunk ki 60 mm
sugarta félkort. Téglaiap alakihoz
140X210 mm-es deszka sziikséges.
A deszkak feluletét csiszoljuk sima-
ra. A fogantydk szadmara farjunk
12 mm-es atméréji lyukakat. Viz-
allé ragasztoval a félkér kivagasu
deszka furataiba ragasszunk 130, a
téglalap alakd deszkdba pedig 150
mm hosszd, moiszalas fonaibél sod-
rott kotéidarabot. A ragasztd szara-
dasa utdn a deszkak fel is akaszt-
hatok a falra.

TARTALOMJEGYZEK AZ ORSON

Ha magnetofonszalagunknak
nincs doboza, a tartalomjegyzéket
az orson helyezzik el. Két millimé-
ter vastag pvc lemezb6l vagjunk ki
60X 255 mm-es csikot (18 cm at-
méréji magnetofonorséhoz). A csik
végeit 30 mm-es sugarral kerekitsiik
le. Ahova a lekerekités jelolésekor
a korz6 hegyét szlrtuk, ott farjunk
3 mm atméroji lyukat és szegecsel-
jink be egy-egy, 3X5 mm-es fél-
gémbfejd, aluminium szegecset. A
pvc lemezcsikot melegitsik fel és
hajlitsunk bel6le 14 mm belméretd
U alak( bilincset. A m(anyag bi-
lincs mindkét oldalara ragasszunk
papirlapot, arra irjuk a szalagra
felvett zenemiivek cimét. A bilincset
a szegecsfejek tartjdk az orson.

LAMPAALLVANY - FOGOBOL

Sotét orszaglton a defektes ke-
rék szerelésekor némi fényre és
mindkét kezére sziiksége van az
autosnak. A fényforras rogzitéséhez
az (tpadka puha talajdba szlrjuk
be egy fogd két szarat.
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nék szépségapolasanak egyik fontos kelléke a tiukor.

S mert az tobbnyire otthonuk f& helyére keril, nem
mindegy, hogy milyen. Egy barsonnyal keretezett, s a
toalettasztal folé fliggesztheté kerek tikor példaul kife-
jezetten ,,n6ies” ajandék, s hasznossagan tul disziti is a
lakast. Elkészitéséhez minddssze néhany szerszam, gondos
munka sziikséges és a mutatés darab bizonyara kellemes
meglepetést okoz majd a megajandékozottnak.

Barsonykeret a kistukron

ANYAGOK

Véasaroljunk ejgy 300 mm atméré-
ja, keret nélkali, koér alak( tikrot.
Ha van egy régebbi, esetleg csorba,
vagy sérult nagyobb méretd tik-
rink, hibatlan részéb6l magunk is
kivaghatunk egy kor alaku darabot
(EM 1975/8. szam: Az (vegvagas
magasiskolaja). A tukor keretét 1,5
mm vastag, szlrke kartonbol
(konyvkotd lemez) készitsik. A ke-
retet élénk szin(, esetleg fekete pa-
mutbarsonnyal boritsuk. Az anyag-
bol fél métert vasaroljunk. Diszit-
hetjik arany, vagy ezist szin( zsi-
norral, szalaggal. A 300 mm atmérg-
ji tikorhdz mintegy két és fél mé-
ter szikséges. (Roltex szakizletek-
ben igen sokféle"diszit6szalag kap-
hatd.)

A kartonpapirt és a textiliat
Technokol Rapiddal ragaszthatjuk.
Amikor a keretet bevonjuk, a ra-
gasztot vékony, egyenletes réteghen
teritsik szét a papir feliletén, és a
kartont csak rovid szikkadds utan
helyezzilk a textilgy(Gr(re. Ugyanis
az anyag szalain atnyomodo ragasz-
té elcsufitana a fellletet, a barsony-
anyag finom elemi szalait dsszera-
gasztana.

KIALAKITAS

A kartonlemezre és a barsonyra
rajzoljuk fel a keret ,,szabasminta-
jat”. A papirbol harom darab 460
mm atmérdji korongot vagjunk ki
(1). Az egyiknek pontosan a kdzepé-
re ragasszuk a tukrét (2). A maso-
dikbol vagjunk ki 250 mm atmérgji
tarcsat. A harmadik papirkorong
300 mm atmérdjd nyilasaba a tikor
keril.

A barsonyanyagh6l a korongénal
40 mm-r*_ nagyobb (500 mm-es)
kiils6 és 210 mm-es bels§ atmérdgju
gylr(t szabjunk ki. Az anyag széle-
it a kiils6 és bels6 kér mentén vag-
dossuk be (3). Helyezzik ra a ra-
gasztoval egyenletesen bekent 0 250
mm-es bels6 nyilasi papirgydr(t

Folytatas a 10. oldalon

joriDdkpa raDa*s
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Folytatas a 9. oldalrol

(4), arra pedig a 300 mm-es belsd
kivagasat (5). Most a kiszabott bar-
sonykeret bels6 kdrének bevagdo-
sott szélét hajtogassuk a ragasztoval
bekent keretre (6). Utana a hatlapot
Ugy ragasszuk a keretre, hogy a ti-
kér pontosan illeszkedjék a nagyobb
nyilasu karton gy(ribe és a kettd
egy sikba kertljon (7).

A barsonyanyag maradékabol
szabjunk ki egy kis téglalapot, azzal
vonjunk be egy kb. 8 cm hosszl
ripszszalagot, s flizzink rda egy 20
mm atmérdji karikat (8). A hatsé
karton szélét kenjiuk be ragasztéval,
és gondosan hajtogassuk vissza a
barsonyanyag bevagdosott szélének
ofuleit” majd ragasszuk ra az akasz-
tot is (9). A tiukdr hatoldalara ra-
gasszunk egy 450 mm atmérdjai-,
filcb6l vagy mas, nem foszlé anyag-
bél kiszabott — kerek lapot, a kész
tikér barsonykeretére pedig az
arany, vagy ezistszin( diszitésza-
lagot (10). R .

| S. B.

Budapest,

IVIstvan tér 5. sz
alatt
ujbdl megnyilt az

Minden Kedves VAasarlot
szeretettel Vvar az

*BOUN vallalat

P I



AjJadéekok Taool

(flresszel, esztergival)

Ne varjuk meg az utols6 pillanatokat, mar most kezdjink hozza a kara-
csonyi ajandékok elkészitéséhez. Annal is inkabb, mert a képeken lathato
targyak kialakitasahoz id6é kell, azokat nem lehet rovid id§ alatt elkészite-
ni. Az egyre hosszabbod6 6szi estéken idénk bhizonyara lesz, s akkor mar
csak az anyagokrol és szerszamokrél kell gondoskodnunk. A gyertyatartok
és a vazak formaldsahoz nélkilézhetetlen a faeszterga, mig a guruldé foka
Osszeallitasahoz elegendd egy lombflirész és néhany mas kéziszerszam.

CILINDERES GYERTYALAMPA a felsorolt anyagokbodl ilyet kiva-
lasztani. Fontos még, hogy a fa jé’
Mutatds, hangulatos, falra akaszt- kiszaradt, csomo6- és repedésmentes
haté lampéhoz (A) a faanyagon ki- legyen.
vil  mindéssze darabka vékony Az esztergalasra kivalasztott fa
marvanylap, egy cilinder (lampa- atmér6je mintegy 85 mm, hossza
liveg) és egy szines gyertya sziksé- 210 mm legyen. A tartokart és a
ges. A faanyag kivalasztasakor el- hatlapot 18 mm vastag deszkaiap-
ssorban azt vegyuk figyelembe, bdl alakitsuk ki (1). El6szor fogjuk
hogy mely anyagok esztergalhatok. faesztergank csucsai kézé a fahen-
Legjobban megfelel erre a célra a gert. Miel6tt azonban elkezdenénk
cseresznye, a korte, a di6 vagy a az esztergalast, készitsink kemény
juhar, a bikk, a szil és a tolgy. Ké- kartonb6l vagy milanyag lapbdl

plinkdn az elsé pillantasra szembe- ,negativ"' sablont, amely a faklya
tlinik, hogy milyen sokat emel a alaka cilindertartd egyik oldalanak
gyertyaldmpa szépségén a fa ki- fivelt kdrvonalait tartalmazza. (Te-

emelkedd erezete. Ezért igyekezziink hat a beméretezett rajz alapjan

a korvonalakat eredeti nagysagban
rajzoljuk at a kartonra és utdna
vagjuk ki) Esztargalas kozben to-
lomércével ellen6rizzik a rajzon
megadott méreteket, s csak a ,fi-
nomitas" soran hasznaljuk a sab-
lont. Ne feledkezziink meg a cilin-
der helyének kiesztergalasarol sem.
A beméretezett rajzbol kitlinik,
hogy esztergalas utdn a munkadara-
bot ketté kell vagnunk a 122, illetve
a 80 mm-nél. Végil farjuk ki a
gyertyaszal kb. 20 mm mély vakfu-
ratat.

A tartékart és a hatlapot lomb-
flirésszei vagjuk ki. A lekerekitett
részébe farjunk 20 mm atmérgji



lyukat, a héatlapon pedig flirésszel Végezetul a fellletet legaldbb
és vésbvel alakitsuk ki a tartékar kétszer vonjuk be szintelen Trinat,
helyét. Meég az 0Osszedllitds el6tt nitro- vagy csonaklakkal. A lakk
csiszoljuk at a feluleteket elébb szdradasa utan akasszuk a falra a

durva, majd finomszemcsés csiszo- tartot, tegylik helyére a gyertyat és
lopapirral. a cilindert.
Kovetkez6 miveletként dugjuk

két oldalrél a tartdkar furatdba a
beenyvezett végl cilindertartdé da-
rabokat, majd az egészet szoritsuk
0ssze pillanatszoritoval (B). Miutan
az enyv megszaradt, a tartékar also
élét enyvezziik be és tegyik azt a
hatlapon kivagott arokba. Az enyv

GURULO FOKA
Ajandékkészités kozben a legki-
sebbrél se feledkezziink meg.
Lepjuk meg 6t Gzletben nem kap-
hat6, egyéni ajandékkal, egy gu-
rul6-labdazo fokaval (C). Az lgyes

oz ; o ee o ? foka — amikor gazdaja a foldoén
megszaradasa utan er@sitsik a hat- . ) . . .
lap” nyilasaba a tukroz6 feliletet piZza — OMAr JaRdal poroet, mi
Ha sikerdl = szert tennun1< 10_'1? Ez a jaték mar olcsébb és kdnnyeb- retek meghatarozdsdhoz és az ivslt
mm vastag, 62X175 mm-es mar ben hozzaférhet6 faanyaghol is el- vonalak atmasolasahoz nyuGjt se-
vanydarabkara, sarkait kerekitsik készithetd, de azért puhafat ne  gitséget a 25X25 mm-es beosztasl

le (a sarkok R15-0s iviiek) és epo-
kitt ragasztéval er@sitsik az ,ab-
lakba”. Marvanylap hianyaban szi-
nes csempedarabka is megfelel. A
gyertyalampa feler6sitéséhez a hat-
lap hatoldaldba véssiink akaszté-
nyilast.

hasznéaljunk.

Munkéankat az alkatrészek kiala-
kitasaval kezdjik. Ehhez alaposan
tanulmanyozzuk at rajzunkat (2).
A kerekeket el6rajzolas utan lomb-
flirésszel vagjuk ki. A négy kerék
0 60X10 mm-es, a kisebbik dorzs-
kerék 0 25X&-0S, a nagyobbik
0 30X6-0OS legyen. A filiggbleges és
a vizszintes tengelyeket lagyacél

négyzethalds rajz (3). Ha az aprdbb
alkatrészeket is kialakitottuk, kezd-
juk el az oOsszeallitast.

A darabok 06sszeer@sitéséhez gyor-
san koté ragasztét (Palma Rekord
vagy Technokol Rapid) és apré
bognarfeji  szegeket hasznaljunk.
Fektessik le az egyik boritélapot és
kezdjuk rarakni a test darabjait.
Ha a 30 mm széles darabok a he-

huzalbdl, vagy 6 mm &atmérgjd vo- lyikre keriltek, allitsuk d&ssze a
rosréz cs6b6l vagjuk le. (A voros- fliggb6leges tengelyt. A kozéps6 —
réz c¢s6 elénye, hogy viszonylag az excentricitast biztosit6 — csoda-

konnyl és egyszer(ibben forrasztha-
t6.) A foka testének darabjait 30
mm vastag deszkabol vagy léchdl
flirészeljuk ki. A testet boritd lap
5 mm vastag. A kocsi két vazlécét
10X30X200 mm-esre szabjuk le, a
burkol6lapokat 3 mm-es rétegelt
lemezbdl vagjuk ki. A pontos mé-

rab két végét a tengelyek végéhez
kell er@sitenink. Ha vordsréz cso-
vet hasznaltunk, az 0sszeer@sités
lagyforrasztassal is  elvégezhet6.
Huazzuk fel a csévégekre a 3 mm
vastag kozponttartd6 lapokat és te-
gylk helyére a tengelyt. A lapokat
ragasztassal rogzitsuk.

Mm H
HUZAL
i 05 mmES ALAJEI SZEGTENGELY
"1agyacél huzal MELLSG USZONY o
5mm ES BORITOLAP BQRIJOLAP
30mnrES
BETELLAP
107060 10*30mmCS LEC
10*30mmES LEC
5-20-35/ LAGYACH. HIZAL ORRASZIV/
MPGAIOKAR
30mm VASIA6
DEZKABOL
mezon
5 mm-ES BORITOLAP
— 6*025/-
cndmer 06 05 TENGELY/
6*030,
3mm ES HAILAP/
LAGYACEL
E GUMI- Llemez
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Ezutan szereljik be a mozgé
uszonyokat. Belsé oldalukra szegel-
juk fel az L-alaku, furatokkal ella-
tott lagyacél lemezeket. A mozgatd
kar egyik végét hajlitsuk a tengely
kdzéps6 (excentrikus mozgast vég-
z6) darabjara, masik végére pedig
hajlitsunk kampot, s azt akasszuk
a lemezek hosszirdnyd résébe. Ez-
utdn az L-alakG lemezeket szegel-
juk fel a test mells6 lapjanak tete-
jére. A beltott szegek tengelyként
szerepelnek, tehat ne lssik be azo-
kat teljesen! Most mar helyére erd-
sithetjik a betétlapot is.

A 0 25X6 mm-es dorzskerék al-
jara ragasszunk kozepes szemcse-
finomsagu csiszolopapirt, majd koz-
ponti furatanal fogva erdsitsik fel
a fligg6leges tengely alsd végére.
Ragasszuk ezutan fel az oldallap
alsé szakaszara az egyik — tengely-
furatokkal mar elladtott — vazlécet.
Dugjuk &t furatdn a héatsé kerekek
tengelyét és hazzuk ra a 30 mm at-
mér6ji dorzskereket. (A palastjara
elézéleg erésitsink 6 mm _szeles
kerékpartomlé darabkat.) Allitga-
tadssal hatarozzuk meg a dorzskerék
helyét a tengelyen, s ott ragasztas-
sal rogzitsik. Most mar felragaszt-
hatjuk a test masik oldalanak bo-
ritolapjat és vazlécét is. A vazlécek
tetejét és két végét boritsuk 3 mm-
es rétegelt lemez lapokkal. Ezutan
tegyuk helyére az elsé tengelyt,
majd valamenyi kidll6 tengelyvégre
hizzuk fel az alatéteket és ragasz-
szUk fel a vakfurattal ellatott kere-
keket. A kocsi el6lapjaba farjunk
lyukat a hGzo6zsineg részére.

A foka egy  pingponglabdat
egyenstlyoz. Ennek megvalositasa-
hoz farjunk a labdédba 5 mm atmé-
réjd lyukat, s azon keresztiil nyom-

6*6mm

0 O]

junk kevés epokitt ragasztét belil-
re, a nyilas koré. Utana hlGzzunk a
foka fejénél kiallo tengelyvégre
alatétet, tegytuk fel a pingponglab-
dat, s azt Kkissé (tdgessik meg,
hogy az epokitt a tengelyvégbez
kertljon. A 24 4ras szaradasi id6t
feltétlenal varjuk meg.

A festéshez  kilonbdzé  szind
Camping zomancot hasznaljunk. PI.
a testet szlrkés-kékre, a kocsit
sargara, a kerekeket pirosra fest-
hetjuk. Ha a kék festék megszaradt,
fehérrel ,,hGzzuk ki” a szem, a ba-
jusz és a lab vonalat. Végil er6sit-
sk helyére a huzo6zsineget.

GYERTYA-MECSES
Tulajdonképpen egy fa gyertya-
tartot készitink, ami fogantyudjaval
a mécses hangulatat idézi (D). Szép

formaja miatt a ,biztos siker("”
ajandekok kozé tartozik, ezért ér-
demes vallalkozni elkészitésére.
Harom darabbo6l all a mécses: a
gyertyat tarté foglalatbol, a csepp-
felfog6 tanyérbol és a fogantyubdl
(4). A foglalatot egy 55 mm atmé-
réjd, 140 mm hosszl farudbdl esz-
tergaljuk ki. (A fa anyagara s a

sablon elkészitésére a ,Cilinderes
gyertyatarté”-nal elmondottak ér-
vényesek.) Esztergalas utan a fogla-
lat gyertyat tarto végébe flrjunk
30 mm atmérdji vakfuratot, majd
annak kozéppontjaba dssink egy
25 mm atmér6jli szegcsonkot.

A tadnyért szintén faesztergan
kell kialakitanunk. A faeszterga
felfog6 tarcsadjara erdsitsink fel

egy 145 mm atmér6ji, 45 mm vas-
tag korongot. Esztergaldshoz a kés-
tartot a tanyér sikjaval parhuza-
mosan szereljuk fel (E). Végil ne
felejtsik el kifarni a 25 mm atmé-
r6ji kozponti furatot sem. (A fog-
lalat és a tanyér egv darabbdl is
kiesztergalhato!)

A fogantyut kb. 12 mm vastag
anyagbol flrészeljik ki, miutan
felnagyitottuk és atmasoltuk a 6X6
mm-es négyzethal6s rajzot. Az ivelt
formak Kkiflirészelése utdn el6bb
éles késsel, majd csiszoldvaszonnal
kerekitsiik le az éleket. Végil enyv-
vel ragasszuk 0ssze a harom darabot.

ESZTER-VAZA

A fabol esztergalt vazakat tobb-
nyire csak diszként tartjak, mert
azok vizzel nem tdlthet6k meg. Er-
demesebb ezért olyan vazat készi-
teni, amelynek bels6 furatdba egy
kémcs6 helyezhet§, s abba mar
beletehetiink néhany szal viragot.

A 110 mm atméréjid, 300 mm
hosszi fahengert (szép rajzolatd,
esztergalhaté legyen) a rajz (5)
alapjaul esztergaljuk ki. A kozponti
vakfurat a kémcs6 méretéhez iga-
zodjék. A vazat legalabb harom ré-
tegben vonjuk be szintelen lakkal.

Kedvesebb lesz az ajandék, ha a
vazat egy szal él6viraggal egyiutt
adjuk majd at.

B—L
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Az idei vasaron az
NDK

nak

Gszi lipcsei
Kilkereskedelmi Kamaraja-
meghivasa alapjan vettiink
részt. Ott az NDK iparanak szamos
Gj, a barkacsolokat érdekld termé-
ket lattuk. Példaul a szabadid6
hasznos eltoltéséhez tornaszereket,
kerti szerszamokat, barkacsgépeket
kindl6 EXPOVITA °75 kiallitast, a
Multimax-on kivil faipari gépieket,
szerszamokat is készit6 Schmalkal-
den-i Szerszamgyart6 egyesilés ter-
mékeit. A varoskdzpont ,vasarhazai-
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ban” tobbek kozott a radid, televi-
zi6, magnetofonkészilékek kiallita-
sat, a jol ismert AKA Electric ter-
mékeit (pl. cimképilink konyhai lég-
elszivdjat), és a gazdag jatékkialli-
tast lathattuk. Ujdonsag volt az also
és fels6 flitésl, 800 W-os ostyasut6
(1. kép). A héaziasszonyok szamara
készilt, s vele a vendégvard site-
mények valasztékat boévithetik a
pillanatok alatt elkészithet6, édes,
sajtos, sos ostyakkal.

Az KFT bemutatécsarnokaban
tobblakdsos hazak részére készitett
20 racsatlakozast antennaerdsit6t
(2. kép) allitottak ki ujdonsagként.
Emellett szamos, UGjfajta antennat,
er@sitét, csatlakozé dobozt is bemu-
tattak. Ujdonsag a barki altal kipro-
balhatd, tenyérben elfér6, URH-val
miikod6 tv-tawezérld is.

A vasutmodellez6k részére is sok
Gj vasuti berendezést mutatott be az
NDK hires modell-ipara — mint pl.
az elektromagneses mikodtetésii TT
szerelvényekhez alkalmazhaté R
286X22,5°-0s valtét (3. kép); az elekt-
romos mozdonymodellekhez felsé-
vezeték tartokat; a kis palyaudva-
rokhoz jelz6berendezéseket, vala-
mint sokféle kapcsolét. A nalunk is
ismert, sokak altal kedvelt Werro és
Owo cégek Gj gyartmanyaibdl is lat-
tunk néhéanyat a kiallitott modellek
kozott: a kisvarosi allomasépuletet,
kétallasit mozdonyszint, néhany (j
lak6épiletet. A vaslti terepasztalok
szebb, valosaghiibb megépitését se-
gitik, konnyitik ezek a ma mar tel-
jesen muianyaghbo6l készitett model-
lglc

A mar emlitett EXPOVITA 75
hatalmas csarnokaban oldalt végig-
futé asztalokon sokféle Uj szerszam,
készulék, szerszamgép volt lathaté

(5. kép): kett6- és haromcsatlakozos

kabeldobok, szerszamkészletek, 0j
termékként a kétsebességes HBM
450 sorozatu, 450 W-os kézi faré-

pisztolyok (kdzottik a 250,2 tipusuy
utvefarégép (4. kép), amellyel —
normal forgas kézben — 013 mm-ig
acélba, 0 40 mm-ig faba, és utvefl-
rasra atkapcsolasa utan 0 20 mm-ig
kébe, betonba, csempiébe, Gvegbe ké-
szithet6k furatok). Tovabba komp-
resszorok, festékszorok, a kozkedvelt
»Multimax”-ra szerelhet6 0j szer-
szamok (sO6vénynyird, utvefuro fej,
famunkakhoz korkivagd) szerepiel-
tek még a barkacsrészleg exponatu-
mai kozott. S. B.



Az EM tervrajzsorozata 71.

Szalagflirész, - felaron

A barkéacsol6 munkdaja soran ele-
inte fOként kéziszerszamokat hasz-
nal. Késébb viszont, amikor mar tul
jutott a ,tanuléidén”, szivesen dol-
gozna géppel is. Ezért igyekszik ol-
cs0, a f6 munkateriletének megfele-
16 specialis barkacs-gépet beszerez-
ni. Mivel az ilyen gépek elég dragak,
érdemes az egyik leggyakoribb és
legfaradsagosabb munkat, a f(irésze-
lést sajat készitésii géppel megkony-
nyiteni.

,,Olcsobb, ha magam készitem el”
— mondta Zsargd Jozsef palfai ol-
vasonk is, s elhatarozasat tett kovet-
te. Egy kiselejtezett padlokeféld tar-
csainak felhasznalasaval szalagfl-
részt allitott 6ssze, amelyet egy mo-
ségép motor hajt meg. A sikeres
»Uzemi préba” utan meghivta szer-
kesztéséginket a gép munka kozbe-
ni bemutatasara (cimkép). Szivesen
latogattunk Palfara, hogy a tervez6t
és ,,m0vét” megismerjuk és olvasé-
inknak is bemutassuk. Zsarg6 Jozsef
vérbeli ezermester és a szalagflirész
nem az els6é sajat készités(i gépe. Jol
felszerelt mdhelyét sok palfai ezer-
mester hasznalja, 6nzetlen munka-
jat dicséri — tobbek kozott — a
Brassnyd Dezs6é tanarnak készitett
specialis rokkantkocsi —, széles kord
ismereteit pedig unokajanak ,,gyar-
tott” kisautd. Olvasdink szaméra
most kozreadjuk szalagflirészének
tervrajzat, valamint a készités tech-
nologiajat.

ANYAGOK

A fOrészgép Allvdnydhoz, a védéburko-
lathoz, s a gép alaplemezéhez 152 mm
vastag lagyacél lemez, a hajtém({hoz mo-
sogépmotor és ékszljtarcsa, tovabba pad-
lokefélogépbdl kiszerelt kerék garnitara
szflkséges. A tengelyek kialakitdsdahoz 2C
mm Aatmérdéjli acelrudat a MEH telepen
szerezhetink be. A flirészpengét vezetd
darabok kialakitdasdhoz 11 mm Aatmérdjd
acélrudat, SX* rom-es négyzetalapt acél-
idomot, 10X15 mra-es téglanycsévet, ku-
!énaéz()’ csavarokat és anyakat véasarol-
junk.

Lényeges, hogy a flirészgép vazanak al-
katrészeit hegesztéssel, vagy keményfor-
raszlassal rogzitsik egymashoz. Oldhaté
csavarkotéseket csak a gyakran fel-, il-
letve leszerelendé darabok 0Osszekotésé-
hez alkalmazzunk. Miutdn az anyagokat
beszereztik, s a ko6zépsé tervrajzot ala-
posan attanulmanyoztuk, ladssunk munka-
hoz. (A véaz és a védéburkolat darabjai-
nak kontdrjait az &sszedallitdsi mszaki
rajz hdrom nézete alapjan szerkeszthetjik
ki. Segitségul az alkatrészek alakjat k-
I6n, a C &bran mutatjuk be.) A" flirész-
gép fébb részei: a vaz, vagy masképpen
gépallvany; a szalagvezetd tarcsdk; a fi-
részlap vezet6k; a hajtomd; a védébur-
kolat.

A GEP ALLVANYA

Munkénk els¢ fazisdban 15—2 mm vas-
tag lagyacél lemezre szerkesszuk fel az
allvany darabjait. Az alkatrészek eldraj-
zoldsa utdn lyukflirészgéppel (fémhez
hasznalt flirészlappal) vagjuk ki a dara-
bokat. Minden alkatrészt reszeljink pon-
tosan méretre, majd az allvany két oldal-
lapjat (1, 2) fogjuk oOssze és készitsuk el
a felsd furatot, valamint a kdzépen levd
vizszintes nyflast. Az alsé furat kialaki-
tadsa el6tt az ékszljtarcsa feléli oldallapot
hajlitsuk meg Z-alaklGra, s végére he-
gesszQnk egyenes lemezdarabot. Az alsé
lyukat csak ezutdn, az egyenes oldallap-
hoz igazitva, s ahhoz gyorsszaritokkal
rogzitve farjuk Kki.

Nem nehéz alakra hajlitani a két ol-
dallap kézé illeszkedd, (J4 mm széles le-
mezt (4). Viszont a derékszoglre hajli-
tott rész merd6legességét feltétlentl ellen-
6rizzik, mert e feluletre hegesszuk ké-
s6bb a flirészlap vezetd rudjanak huve-
lyét (IC). A lemezcsikot hegesszik a két
oldallap ko6zé. Az allvany bels6é oldala (2)
az alsé vége (elé kiszélesedik, ezért ezt az
alkatrészt két darabbdl is kialakithatjuk.
A belsé lemezoldalt gondosan lgazitsuk a
két oldallarp kozé, majd hegesszik a he-
lyére. Az elulsé oldallemez (1) als6é részére
még hegesszuk fel a meghajtott tdrcsa
(22) 30 mm széles védélemezét, valamint
a tarcsa tengelyének csapéagyhazat. (Ez
egy 40 mm &tmérd6jl csé, amelyet kétol-
dalrél ,,b6évebbre” esztergaltunk.) Az all-
vany hegesztési varratait reszeljuk le.

A VEDOBURKOLAT

Anyaga 15—2 mm-es lagyacél lemez.
Alakja eltér az allvanyétél, mivel a tar-
csakat haromszog alakban veszi kéral (A
kép). Alaplapjanak (3) kulsé élére kor-
ben hegesszink 32—15 mm széles lemez-
csikot. A belsd élekre felesleges lemezt
hegesztentink, azt majd a burkolat fed6-
lemezére (10) erdsitjuk feL E levehetd
darab kilsé élére 10—15 mm széles lemez-
csikot hegessziink. Az alkatrészt két he-
lyen, mégpedig az als6 és a fels6 taress
mellett farjuk at. A lyukak kozéppontjat
jeloljuk &t a véddéburkolat alsé lemezére,
majd e helyekre hegessziink egy-egy M
C-os anyat. A burkolat fedelét illesszik
a helyére és két csavarral rogzitsuk. A
védbéburkolat als6 darabjat (3) csavarok-
kal, tavtartécs6vekkel, vagy hajlitott szeg-
letekkel (D és E részletrajzok) er6sitik a
gép allvanyanak oldalara (1).

Kovetkez6 lépésként a flrészgép alap-
Iapf'ét (5) alakitsuk Jti. A lagyacél lemez
széleit 10 mm magasan hajlitsuk fel de-
rékszoglre. Az alaplemez végére hegesz-
sziink két szegletet (C). Azok lesznek a
motorbakok. A motort (25) leméibdl Kki-
alakitott iveit tdmra (7) csavarozzuk fel,
mig a motortdm egy tengellyel (8%( csat-
lakozik a bakhoz. Igy a motor kés6bb
stlyanal fogva allandéan feszesen tartja
az ékszijat.

A Aiai

A tarcsak felszerelése

El6bb a flirészlapot vezetd tarcsdk ten-
gelyét erésitsik az allvdnyra. A fels6 ten-
gelyt (13) dugjuk a vaz felsé furataba, s
két oldalrél hegesztéssel régzitsik. Merd-
legességérdl feltétlentl gyézédjiunk meg.
A héatsé porvéddét huzzuk a tengelyre,
majd a csapéagyazott padlokeféld kereket
(24) M 12-es menetld hengeres anyéaval
szoritsuk a tengelyre (A rajzrészlet). A*
elulsé és hatsé porvéddt csavarokkal fo-
gassuk a tarcsara. A kozéps6 kerék (23)
tengelyét (14) nagyon konnyd a helyere
illeszteni, mert ez az alkatrész vizszinte-
sen allithaté (B kép), s az &llvany nyi-
lasdba egy allité- (12) és egy M 8X90-CS
tamaszt6é csavar rogziti (B rajzrészlet). A
kozéps6 tarcsat a fels6h6z hasonléan rog-
zitsik a tengelyre.

Az als6 kerék (22) tengelye (11) nem
fix rogzitésd, hiszen a motor ezt a kereket
hajtja meg. A tengelyre hGzzuk fel — a
porvédd tarcsat helyettesité tengelyma-
gasitds mogé — az egyik golydéscsapagyat
(szdma C202). az mogé meg a tavtartot. A
tengelyt dugjuk az A&allvdnyra hegesztett
cs6be, majd a masik oldalrél nyomjuk
helyére a masik csapagyat. A tengelyt a
mos6gép ékszfjtaresat (25) rogzité kettés
anyaval, meg egy M 3-as csavarral erdgsit-
suk fel. A tengely ne szoruljon, hanem
konnyen, kotyogdsmentesen fusson. AZ
alsé tarcsat (22) egy M 12-es anyaval rog-
zitsuk a tengelyre (C rajzrészlet).

AZ ASZTALLAP ES A FURESZVEZETOK

Flrészgépunknek még nincs asztallap-
ja (15), ezért most azt allitsuk 6ssze. Egy
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1,5X230X310 mm-cs lemez keskenyebb ol-
dalat 15 inm-nyire hajlitsuk le derékszég-
ben, majd e szélté6l 110 mm-re réseljuk
fel kozépig. A lemezbe vagjunk téglalap
alakl nyilast, s az ald hegesszink lemez-
b6l hajlitott U-alak( darabot. Az lesz a
flrészlapot alul megvezetd fabetétek fész-
ke. Az asztallapot csavarokkal erésitsik
a gép allvanyara.

A felsé flrészlap vezetd szerelvényét és
egyben a flugg6leges véddéburkolatot (D
kép) a gép vazanak felsé részére hegesz-
tett hUveI7y (1€) tartja. A flirészlap vezet6
radjat (17) 14 mm~ atmér6jli koracélbol
vagjuk le, végére hegesszink 8X8 mm-es
négyszégacélt, arra meg egy kozépen fel-
réseit, 10X20 mm-es teégldnycsé darabot
(18). A flirészlapot két oldalrél megta-
maszté fabetéteket egy—e%y M 3-as csa-
varral szoritsuk a csovekbe. A flirészlap
vezetd rudjdhoz csébdél levadgott darabok-
kal (19) kapcsolédik az 1 mm-es lemez-
b6l kialakitott fliggéleges védéburkolat
(20). Elfordulads ellen a védélapot M 3-as
csavarokkal rogzitsuk a flirészlap vezet6
rudjara.

Szukséges még a gép milkodtetéséhez
egy 40 mm &tmérdji, s a motor tengelyé-
re illeszkedd ékszijtarcsa (27). Anyaga
lehet bakelit, vagy aluminium. Eszterga-
idsakor hornyat a moségép ékszijtarcsaja
alapjan alakitsuk ki, majd két anyaval
erdsitsuk a motor tengelyére. Szijként

moségéphez hasznalt ékszijat (28) ve-
gyunk. A védéburkolatrél azonban most
se feledkezziink meg! (Az F képen a bur-
kolat még nincs felszerelve.)

Gépunkrél most méar csak a flrészlap
(21) hianyzik. Szakuzletben vasaroljunk
0,5 mm vastag és 20 mm széles flirészla-
pot, s azt keményforrasztassal végtelenit-
tessik szakiparossal. Am arra ugyeljunk,
hogy forrasztaskor a flirészlapot ne éges-
sék el, mert akkor hamar eltérik. A vég-
telenitett flirészlapot el6sz6r az asztal ré-
sébe csUsztatva dugjuk az alsé vezetd fa-
tombok, majd a felséd kitdmaszté fatom-
bok kozé, s csak azutan illesszik a tar-
csakra. Vigyazzunk, a flirészfogak a va-
gas irdnyaba alljanak, s a tarcsakon nyul-
janak tal. A szalagot a kozépsd tarcsa

atrahlzasaval feszitsuik meg, s a tdmasz-
té6 csavarral allitsuk be a tarcsa merdle-
gességét.

Az ékszijat vegyuk le a meghajtott tar-
csarél, s azt tobbszor korbeforgatva ellen-
6rizzik a flirészlap futdsat. Ha a szalag
nem ,vandorol’*a tarcsdk palastjan, ak-
kor Aallitsuk be a felsé flirészlap vezetd
magassagat, csavarozzuk helyére a védé-
burkolatot, s forditsuk helyere a fugg6-
leges védGlemezt (E kép). Ha az ékszijat
a helyére tettik, s a géepet bekapcsoltuk,
mar flrészelhetink is.

Sikeres prébatzem utdn gépiunket sze-
reljuk szét, s az alkatrészeit kenjuk at
késtapasszal, majd csiszolds utan fajjuk
be Radiator permetfestékkel. Az asztal-
lapot természetesen nem kell bemazol-
nunk, feltletérél a festékréteg id6ével Ggy-
is lekopna, s egyébként is gatolnd amun-
kadarabok sima csGszasat. Ha az alkat-
részek Kkittelését gondosan végeztuk el,
mézoldsa utédn szalagflirészunket alig le-
het megkulénbdztetni az Gj gyari bar-
kacsgépektdl.

TANACSOK A GEP HASZNALATAHOZ

A szalagf(irészek 4&ltaldban veszélyes
szerszamok. Ezért gépunk hasznalatakor
feltétlenul tartsuk be a baleseti el§iraso-
kat. Ha munka kozben barmilyen rend-
ellenességet észlelink, a gépet azonnal
kapcsoljuk ki. Javitaskor, beéllitadskor
még a hélézati csatlakozé dug6jat is hiz-
zuk ki az aljzatbé6l, igy még véletlenil
sem indithatjuk el a flirészgépet.

Furészeléskor a faanyagot toléfaval to-
vabbitsuk. Jobb kezink a lehet6 legta-
volabb legyen a sebesen forgé flirészlap-
tol, de azért a munkadarab biztonsagos
vezetését is tartsuk szem eldtt. Az anyagot
mindig lassan toljuk a flrészlap ala, s
ha mégis megakadna, a munkéat azonnal
hagyjuk abba, azt csak alapos vizsgélat
utan folytassuk. Levett védéburkolat nél-
kul a gépet soha ne hasznaljuk. A forgé
alkatrészeket ,,menetkézben” ne &llitgas-
suk, ha kell inkdbb tébbszér is kapcsol-
juk ki a motort, hiszen egy 6vatlan moz-
dulat vé?(zetes kdvetkezmén&/ekkel jarhat.
Ha munka kozben o¢vatosak vagyunk —
de nem bizonytalanok — flirészgépink
valéban hasznos segitdtarsunk lesz.

B—s J
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radiokhoz, lemezjatszokhoz, televizibkhoz, magnetofonokhoz
és erdsitékhoz,

kulonféle vezetékek,

meérdmUszerek, *|_AA ||__|_
hangszorok,

pakak,

kapcsolok

nagy valasztékaval vérja a kiskereskedelmi és szolgaltato
vallalatokat a

Ravill Kereskedelmi Vallalat

Hiradéastechnikai Alkatrész Osztaly
1091 Budapest, UllGi Ut 51.
Telefon: 331-188, 145-916

Egyéni vasarlokat, amatbéroket varja
az Alkatrész Aruhaz

1065 Budapest, Bajcsy-Zsilinszky Ut 45.
Telefon: 120-827, 121-991



HwacsoUi/CiS duUawzaa$<ztal

Modern- és stilbGtorhoz egyarant
jol ill6 asztalt készitettem. Az asztal
részeinek megmunkalasakor a vasat
nem hevitettem fel, hanem — a ko-
vacsolt felllet kialakitdsdra — hide-
gen kalapaltam.

Az asztal (mérete 760X460X550
mm) keretét 30X30X3 mm-es lo-
vasbol készitettem. A leszabott ke-
retdarabokat kovacs-satuba fogtam
és ,,pofahosszisagu” szakaszonként
kalapacs élével utogettem. A diszes-
re kalapalt darabokat kiegyenget-
tem. A keret pontos 0Osszeillesztése
utdn a két hosszabb oldalba 4X2 db

5 mm atméréji Iyukat fartam. A
csavart diszszegélyt 3 mm atmérdji
lagyacél huzalbo6l készitettem. Két
huzal egyik végét satuba, a masikat
furdancsba fogtam és lassu forga-
tassal egyenletes fonatot készitet-
tem. A labak fels§ ivét 900X35X5
mm-es, az als6t 680X35X5 mm-es,
mindkét fellletén és élein pikke-
lyesre kalapalt laposvasbol készitet-
tem. A két részt szegecsekkel és bi-
lincsekkel fogtam &ssze. A két labat
a bilincsekhez hegesztett, 12X12
mm-es négyszogszelvényl radacél-
lal kotottem oOssze, k6zepére 5 mm at-
mérdji huzalbdl diszitd csavarme-
netet készitettem. A felsé labrész
vizszintesre hajlitott asztallap fel6li
végeit kétagu villava alakitottam, s
azokat 5 mm atmérdjlre; reszeltem.

Az asztal keretét a sarkokndl 6sz-
szehegesztettem. A csavart szegélyt
alulrol a keret peremére, a fels6
labrészek csapjait a keret furataiba
hegesztettem.

A kész asztalt fekete tussal festet-
tem be. A tus szdradasa utén finom
csiszolépapirral atdorzsdltem. Végul
szintelen lakkal vontam be. A pon-
tosan méretre vagott katedréaliveget
a labvégek tartjak.

Dr. Szakonyi Karoly

Miskolc

Fotokkal illusztralt otletének dija
200,— Ft-os vasarlasi utalvany.

Termosz
az olajkalyhaban

6thonapos kislanyom éjjel tobb-
szor felébredt és ilyenkor a hideg
ételét vagy teajat fel kellett melegite-
nem. Hogy koénnyitsék magamon, ki-
gondoltam egy megoldast. A megva-
lositas csak néhany forintba keriilt,
s azota nem kell éjjel a hideg kony-
haban a folyadék felmelegitésével
bajlédnom. Vettem egy egyliteres
hengeres folyadékmérdét. Szarat kb.
a felénél levagtam, s a megmaradt
darabot visszahajtottam. Az edényt
ezutan félig megtoltdttem vizzel és
az olajkalyha szélére akasztottam, a
tliztér mellé. A termoszban egy-két
perc alatt éjjel-nappal felmelcgithe-
'em az ételt vagy a teat. (Az edény
.gyuttal a vizparologtatd szerepét is
betolti.)
Dobak Palné
Abéadszal6k
Praktikus otletének dija 100,-
Ft-os vasarlasi utalvany.

CUMSOVEGU 11
LBVAGAH

MAGYARAZAT
a cikkeink mellett lathat6 jelekhez

Egyszerd,
=] konnyen elkészithetd.
Kozepes felkészultséget
és szerszamot igénylé.
Csak j6l képzettek altal,
specialis szerszamokkal
készithetd el.
Eredeti, sajat, el6szor meg-
jelent anyag, Uj konstrukcio.
A hazai lehet6ségekhez igazi-
tott, tdolgozott ismertetés.
Nalunk még ismeretlen otlet
alapjan.

mHU



Pardkatart6 allvany

Az illatszerboltokban kaphaté pa-
rékatarté ,,mlanyagfej” kozvetlenil
az asztalra Aallitva alacsony, hosszl
hajat nehéz rajta fésilni.

Téglalap alaklra kivagott rétegelt
falemezt és kb. 30 cm hosszU part-
visnyél-darabot 5 X 30-as facsavar-
ral 6sszeerdsitettem. Igy egy prakti-
kus parokatartd allvanyt készitet-
tem. A falemezre PVC 6 ragasztéval
mdanyagcs6-darab is ragaszthaté.
Konnyebb a frizurat elkésziteni és a
fej biztosabban 4&ll a toalettaszta-

lon.
Madarasz Gézané
Godollg
Fotoval illusztralt otletének dija

100,— Ft-os vasarlasi utalvany.

KOVETKEZO

NSZAMAINKBAN:

Elektronikus emlékeztetd
Hajoagyu vitrinbe

Keresd jelgenerator
Alma-asztal
Csapadékriasztd
Szilveszterre palacktarté
Sorompd vezérl6 id6relé
Egy végéssal két buatorelem
Cs6hajlito

Kaktusztarlo

Sorétbajtasu kisdobos
Szig. szalag — mas célra is
Gipszkarton ABC
Ajandékok

— az utolsé pillanatban

ETPARADE *

DUPLA AJTO -
SZIMPLABOL

Hazunk bejarati ajtaja el6tér nél-
kul nyilik a szabadba. A hideg id6
bedlltaval az ajtélap és Uvegezett
része allandéan paras volt, s nem-
egyszer a fagyott. A
meglevd szimpla ajtét ezért duplava
alakitottam. Az atalakitas kb. 100,—
Ft-ba kerult. Tet6lécet

majd simara gyalulas

kovezethez

vasaroltam,
egyik
keskeny élébe — a léc tejles hossza-
ban — hornyot készitettem. A sar-
kokat lapolva er@sitettem @ssze. Az
Uvegtablak osztéléceinek beerdsitése
utén

utan

a keretet vizall6 ragasztoval
az ajtora ragasztottam, majd facsa-
varokkal megerd@sitettem. Az ajto
hungarocell lemezzel
toltottem ki, és farostlemezzel bori-
tottam be. Az eredeti ajtdé és az (j
keret osztolécek kozotti réseit gittel
toltottem ki. A ,,masodik” ajtolapot
belivegeztem, majd a zarat és a Kki-
lincset (négyszogszelvényl csapjat

als6 részét

OTLETPARADI

megtoldva) felszereltem az atalaki-

tott ajtéra. Az Uveg hidegben nem

parasodik és a dupla ajté jo hészi-

geteld.

Jonas Lajos

Cegléd

Fotoval illusztralt otletének dija
100,— Ft-os vasarlasi utalvany.

Gurithato telefonasztal

OTLETPARADE ~*

OTLETPARADE *

Telefonkészilékiink szamara egy-
szer(i asztalt készitettem. A 20 X 360
X 500 mm-es asztallapot két-két da-
rab, 15X 45X 70 mm-es deszkabol
Osszecsavarozott bakra szereltem. A
két labrészt két darab, 25 X 30 X 360
mm-es és egy 15X 45X390 mm-es
merevitéléccel kapcsoltam @ssze. A
60 mm atmér6ji kerekeket 120, ill. 45
mm hosszU lécdarabok kozé helyez-
tem. A kerekek tengelye M 5-0s ka-
pupantcsavar. Az alkatrészeket fa-
csavarokkal erd@sitettem d&ssze. Az
asztal tetszés szerint szinezhetd (én
diofapaccal kentem be, majd szara-
das utan lenolajos rongylabdaval
ddrzsoltem at).

Szalatnay Laszlo6
Budapest

Fotoval illusztralt otletének dija
100,— Ft-os vasarlasi utalvany.
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BEREUEN!

Varazsolja ujja
lakasat!

A legmodernebb parkettcsiszol6-
gépek kdlcsonozhetbk az

Iparcikk kdlcsonzd
és Szolgaltato vallalat |

Parkettcsiszol6 Boltjaban
Budapest V1., Sziv utca 43.
Telefon: 116-872
Hazhozszallitas.

AHIH [1[itBAIHIUMS N iniiviiiiiiiiiaiiifiiiv®

15— 100 W-os hangdobozaink széles valasztékat ajanljuk
mind mono mind sztereo hasznalatra. Hangdobozaink
tokéletes hangvisszaadast biztositanak 25— 22 000 Hz

atviteli savtartomanyban.

1132 Budapest
Visegradi utca 47/a-b
Telefon: 296-610
Telex: 22-5154 (



TVem mindig abban a helyiség-
1 ben tartézkodunk, ahol a tele-
fonkészilék is van. llyenkor nem
halljuk meg a csengé hangjat, s
esetleg fontos beszélgetés hidsul
meg. Kikiliszdbdli ezt a bajforrast
a kovetkez6kben ismertetett otle-
tes készilék (1), amellyel a tele-
foncsengé hangja oda kozvetit-
het6, ahol éppen tartézkodunk.

Mikodése

Készilékiink egy 0,08 mm atméré-
jl, zomanc szigetelésli rézhuzalbol,
mag nélkil, éntartora csévélt, 3000
menetld, 2 kohm tekercsellenallasd
érzékel6vel Kkivulrél kapcsolodik a
telefonkésziilékhez. (llyen tekercs,
tapadékoronggal egydiitt telefonadap-
ter néven kaphat6o a kereskedelem-
ben.) Az induktiv csatolds kdévetkez-
tében a telefoncsengd mikodésekor
fesziiltség indukalodik a nagy menet-
szdmu tekercsben. Ezzel a moédszer-
rel a postai készlléket nem kell (nem
is szabad!) megbontani.

A tekercsben indukalédott feszalt-
séget a TBA 221 tipust IC miveleti
erdsité felerdsiti, majd a DI és a D2
diddak egyeniranyitjak. Az igy nyert
egyeniesziltség vezérli a TI tran-
zisztort, amelynek a kollektor koré-
ben levd jelfogé a cseng6 megszodla-
lasaval egy id6ben meghtz. Cseng6-
jelzéskor a meghuzott jelfogd zaroé-
do érintkez6i a 9 V-os telepet ra'kap-

Telefonhoz:

csoljak az ugyancsak IC-vel-felépi-
tett hangfrekvencias oszcillatorra. A
jelfogé meghlzasdhoz sziikséges fe-
szlltség nagysagat az R4-es trimmer-
potenciométerrel allithatjuk 'be.

A pozitiv visszacsatolassal gerjesz-
tett hangfrekvencids oszcillator Kki-
menetére 50 Ohmos hangszo6ré kap-
csolodik, amely magas impedancia-
ja kovetkeztében feleslegessé teszi a
kilon tranzisztoros illesztést. Egyéb-
ként, ha a nagy menetszamu tekercs
helyett mikrofont kapcsolunk a be-
menetre, a készilék akusztikus jel-
fogoként is hasznalhaté.

Epitése

Az elektronikus szerkezet alkat-
részeit 60X100 mm-es, 2 mm Aatmé-
r6ji furatokkal perforalt mianyag-
lemezre épitsik (2). Az IC-k szamara
szereljink foglalatot a lemezre. (IC
foglalat szakizletben kaphats.) A
hangszorot és a 9 V-os telepet, vala-
mint a ,szerelt” lemezt egy mianyag
dobozba, vagy tranzisztoros radié do-
bozaba épithetjuk. A telefonkészilék
mellé helyezett nagy menetszamu te-
kercset arnyékolt vezetékkel, fixen
vagy bonthaté csatlakozéval kap-
csoljuk az adapterhez.

Ha a megadott alkatrészeket nem
tudjuk beszerezni, a késziiléket mas,
hasonlé alkatrészekbdl is dsszeéllit-
hatjuk. igy példaul a TBA 221 IC
helyett j6 a 741 tipusu, illetve meg-
felel6 kivezetések szerinti bekodtéssel
az SN 72709 N IC is. A hangfrekven-
cias oszcillator felépithetd tranzisz-
toros RC fazistoloés oszcillatorral és
egy komplementerpar végfokozattal
is. A kapcsolasban szereplé 300
ohmos Reed-jelfogé a hasonl6 te-
kercsellenallast, normal kiviteld jel-
fogoval helyettesithetd.

Alkatrészek

Ri 1,5 kohm, 05 W
R2 10 kohm, 0,5 W

tele-csengd

R3 10 kohm, 0,5 W

R3 10 kohm, 0,5 W

R4 2,2 Mohm, 0,25 W

R5 1,2 kohm, 05 W

R6 15 kohm, 0,5 W

R7 56 kohm, 0,5 W

Cl 330 nF, 63 V, mlanyaghazas me-
talpapir

C2 100 AF, 12 V, elektrolitikus

C3 100—150 pF, keramikus

C4 100 /*F, 12 V, elektrolitikus

C5 50 pF, 12 V, elektrolitikus

C6 22 nF, 63 V, miianyaghazas metal-
papir

IC 1 TBA 221 vagy 741 tipust md-
veleti erdsité

IC 2 NE 555 V

TI BC 107 B vagy BC 109

DI, D2, D3 1 N 4001

RL 200—300 ohmos jelfogo

H 50 ohmos, 0 65 mm-es, kis telje-
sitmény{ hangszoro

K két aramkords miniatir kapcsolo

TA 2 k6hmos telefonadapter,

tovabba 15—20 m arnyékolt vezeték,
1 db 16 p6lust vagy 2 db 8 polusu
IC foglalat, harompo6lusu tuchel csat-
lakozé aljzat és dug6, 9 V-os telep,
manyag doboz, csavarok sth.

y—T.
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csoves sablonban

Megtudna-e akarmelyikiink is mondani, hogy lakasunkban hany doboz
akad? Aligha. Am minek is tartanank szdmon a kisebb-nagyobb skatulyakat,
dobozokat, mikor mindig kevesebb van bel6lik, mint ahanyra szikségink
lenne, s mindig tébb, mint ahanynak helyet szoritottunk. Ha kell, egyszer(b-
beket innen-onnan beszerezhetiink, dsszeragaszthatunk. Viszont fabol készilt
mutatésabb diszdobozokat mar draga pénzen kell vasarolnunk.

Sajatkeziileg csak akkor készithetiink dekorativ dobozokat, ha a nagyon
pontosan kidolgozott darabokat sablonba szoritva ragasztjuk 6ssze. Cikkink-
ben ezért, most a dobozok dsszeallitasat és a munkat megkdnnyité csésablont
mutatjuk be, amelynek hasznalataval még sokszégl dobozok Osszeragasztasa

is gyerekjaték.

FOGVAJOS DOBOZ

A dobozkészités technologiajat
egyszer(i, téglalap alaku fogvéajétar-
to6 kialakitasa kozben ismerjik meg.
Az oldallapokat rétegelt lemezbdl,
vagy vékony keményfa deszkabol
vagjuk le. A darabok élei merélege-
sek legyenek! Az oldallapokat kétfé-
le modon ragaszthatjuk egymashoz.
A két hosszabb darabbal kozrefog-
hatjuk a két rovidebbet, vagy az ol-
dallapok egyik butijét illesztjik a
masik darab lapjahoz, annak biti-

jét meg a kovetkezd alkaltrész olda-
lahoz (1). A derékszdglre, s ponto-
san azonos méretlire reszelt darabo-

kat enywel ragasszuk 0ssze, s e
munkdhoz mar nélkilézhetetlen a
sablon.

A sablon alaplapja 20 mm vastag
deszka. A helyez6 csapok vakfura-
tait allvanyos farégéppel készitsuk
el. A vakfuratok egy tizeddel kiseb-
bek legyenek a csapok atmérgjénél.
A helyez6 csapokat 6—8 mm-es alu-
minium cs6b6l vagjuk le. A csove-
ket nyomjuk a vakfuratokba, s hdz-
zunk mindegyikre 10X 20 mm-es
lécb6l levagott, kdzépen atfart be-
tétdarabot. A doboz oldallapjainak
élét kenjik be enywel, majd a
sablon csapjai mellé allitva illesszik
0ssze a doboz palastjat. Az alkatré-
szeket zsineggel Osszekodtve szoritsuk
egymashoz (2) és a csapokhoz. A
zsinegeket alajuk csuUsztatott kis fa-
ékekkel feszitsik meg (3).

Az alkatrészeket hagyjuk megsza-
radni, majd azt kdvetdéen az oldal-
lapok talnyalé részét faraspollyal,
csiszoldpapirral munkaljuk le. A do-
boz palastjat fadarabra feszitett,
finom UGvegpapirral csiszoljuk sima-
ra. Az éleket azonban ne ,torjuk”
le. Ha mégis megtettiik, akkor mind-
egyiket alig észrevehetéen kerekit-
siik le. E munkahoz a palastot ne ve-
vegyik le a sablonroél.

Munkank tovabbi része mar sok-

kal kénnyebb. A fed&lapot és a do-
boz fenekét vagjuk ki rétegelt le-
mezb6l, majd ragasszuk fel a doboz
fenekét. A fed6lapra még egy vé-
kony betétlap is sziikséges, amely-
nek mérete azonos a doboz belsé
méretével. Ha ezt a darabot felra-
gasztottuk a doboz fedelére, dobo-
zunkat mar csupan lakkozni, vagy
politarozni kell.

HEXAGON DOBOZ

A szabalyos, sok-, pl. hatszogl do-
boz (4) kialakitdasa mar sokkal ne-
hezebb feladat. EI6szér is a sablont
készitsik el, s ezutan fogjunk a do-
boz darabjainak leszabasahoz. majd
Osszeallitasahoz. A sablon alaplapja
ez esetben is 20 mm-es deszka. A
helyez6csapokat 8 mm atmérdjd
aluminium cs6b6l vagy keményfa
koldokcsapriadbél vagjuk le. Szaba-
lyos sokszdget nem nehéz szerkesz-
teni, viszont a sokszdg csucsaiba
vakfuratokat annal nehezebb egy-
mastél azonos tavolsagba kifarni.
Ezért a lyukakat farosablon segitsé-
sével készitstk el.

A hatszdég alakl doboz esetében
egy 2—3 mm vastag fémlemezre
szerkessziink 60 fokos szdget. A szdg
cstcsaba farjunk 15 mm atmérdju
lyukat, a szog szaraira pedig korzo-
vel jeloljik be a helyez6csapok fu-
ratanak kodzéppontjat. A lemezt 7.9



mm-es csigafaroval farjuk at. Ehhez
a lemezt egy szeggel és pillanatszo-
ritoval rogzitsik a deszkara, majd
készitsiik el a két vakiuratot. A pil-
lanatszoritét ezutan lazitsuk meg, a
lemezt pedig egy osztasnyival cslsz-
tassuk tovabb. A flarésablon egyik
furata igy a deszkaba fart utolsé
lyuk félé keril, s egy csappal régzit-
hetjuk. A tobbi vakfuratot a faro-
sablon segitségével farjuk Kki. lly
modon az 0sszes lyuk egymastol és
a hatszog kozéppontjatol azonos ta-
volsagra kerdl.

A doboz oldallapjainak hossza
azonos legyen a hatszdg egyik olda-
lanak méretével. A csapok mellé a
fémsablonra fektessiink vonalz6t, s
olvassuk le a szdgszarak altal Ki-
metszett méretet. Ha az oldallapo-
kat pontosan e méretre daraboljuk,
akkor a csapok mellé allitva vala-
mennyi bitijének belsé élével ér
egymashoz. A lIranyzo részt félkerek

*
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szegélyléchdl leflirészelt darabokkal
téltsik ki. A haromszdg alaku léc-
darabok 60 fokos szdgbe allitott tar-
csaju korflirészgéppel alakithatok Ki.
Ily médon egy lécb6l harom, sarok-
betétként hasznéalhat6 falécet Kka-
punk. A sarokbetéteket vagjuk le az
oldallapok szélességével azonos mé-
retire, majd A&llitsuk ossze a doboz
paléstjat.

Az oldallapok bitijét, majd a sa-
rokbetétek két oldalat kenjik be
enywel. A lapokat tegyik a helye-
z6csapok mellé, s a haromszog( léc-
darabokat nyomjuk a lapok kozé. Az
alkatrészeket kétszer-hdromszor te-
kerjuk korbe er6s zsineggel, s azt
kis lécbetétekkel feszitsik ki (5). Az
enyv szaradasa utdn a csapokrol
hizzuk le a doboz palastjat (6), s
ragasszuk fel a fenéklapot. Az eset-
leg kiall6 sarokbetéteket szaradas
utan csiszoljuk le. Ha a doboznak
fedele is lesz. azt a fogvajotartéonal
elmondottak alapjan alakitsuk ki

™.

NEHANY TANACS

Ha dobozaink mar teljesen készek,
a csapos sablont ne dobjuk el, mert
esetleg a kovetkez6 héten Ujbol
szikséglnk lehet ra&. Az sem baj,
ha a szikséges méretek valtoznak,
mert sablonunk esetleg Gj formaval
»gazdagodik”.

A kilonb6z6 alaku dobozok helye-
z6 furatait eltér6 szin( filctollal,
esetleg szines ceruzaval jeldljuk
Ossze. Igy barmikor kivalaszthatjuk
a célnak megfelel6 doboz méretét és
az ahhoz tartoz6 doboziorméat. A

csapként hasznalt csoveket

szerl
mert igy tetszés szerint valtoztathat-
juk a dobozok oldalmagassagat.

-1

is cél-
80—90 mm hosszlra vagni,

-0S -0s
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ra hoz oromet. A sielés, a rodli-

zas, a korcsolyazas
varjak a hideg évszakot, hogy ho-
dolhassanak kedvenc sportjuknak.
Ugyanaikkor az autésok a kodre, a
cslszos utakra, a hoéflavasokra gon-
dolnak, ami nem sok jéval kecsegtet.
Am egy szép, deriilt téli napon az
autos tura olyan kellemes, jol sike-
rilt lehet, akar egy nyari kirandu-
las.

Akﬁzelgc’i tél nem mindenki szama-

hivei alig

A sikeres tara alapfeltétele a jol
el6készitett gépkocsi. Hiszen egy
karburator dugulds, vagy egy gyuj-
tashiba elharitdsa néhany fok mi-
nuszban sokkal kellemetlenebb,
mint j6 meleg idében. Garazs hijan
egy udvarban, vagy egy nyugodt,
forgalmatlan Utszakaszon is elvé-
gezhetjik a téli autézast megkdny-
nyit6 munkakat. Hogy mit vallal-

junk magunkra és mennyit hagy-
junk a szakmi(helyre, ahhoz az EM
1975/9. szamaban megjelent ,,Ki mit,
hol javitson” c. 6sszeallitds nyuljt se-
gitséget.

Kezdjik a biztonsagos kozlekedés-
hez fontos lampakkal. Ellenérizzik
m(ikodésiket, a varosi lampak és a
villogok burdit szereljik de, a meg-

Autdsoknak

FELKESZULES TELIRE

feketedett, kiégni készul6 égb6ket
cseréljuk Kki. (Az ég6k volt és watt
értékére figyeljunk, csak ugyan-
olyanra cseréljik!) A burdk csavar-
jaira cseppentett olaj a kés6bbi sze-
relést konnyiti meg. A fényszérék és
a kdédlampak csavarjait is olajozzuk
meg. Ellenérizzik, vagy ellendriztes-
sik a fényszérék allasat. A lyu-
kas, vagy repedt fényszoréiveg kony-
nyen beparasodik, a fényereje akar a
tizedére is csokkenhet. Nézzilk meg a
hatsé vilagitotesteket is.
Kovetkez6ként vegylk szemiigyre

az ablaktorld lapatokat. A repedt,
szakadt vagy kopott gumikat cserél-
juk ki. Gumi a legtobb tipusd gép-
kocsihoz kilon is kaphaté. A motor-
hazteté felnyitasa utan elészor ellen-
Orizzik az akkumulatort. Vegylk le
a kabelsarukat, tisztitsuk meg bels6
fellletliket (1) és az akkumulator két
kivezetd polusat. Az akkumulatort
langyos, moso6szeres vizzel mossuk le,
majd a kabelsaruk rogzitése utan
kenjik 'be azokat miiszaki vazelinnel,
vagy savmentes zsirral (2). Ellen-
6rizziik az elektrolit szintjét, és ha
lehet6ségink van ra, a fajstlyat is.
(A helyes érték 1,285—1,230 kp/dm3)

Ezutan nézzik meg a hitérend-
szert. Ahol kiegyenlit6tartalyos a hi-
tés, ott a megfelel6 folyadékszint egy
pillantassal megallapithat6. Ha egész
nyaron nem téltottink utana vizet,
és csak 0,5—1 dl hianyzik, azt desz-
tillalt vizzel pétolhatjuk. A jelentd-
sebb hianyt azonos markaju fagyallo
hitéfolyadékkal potoljuk. A folyadék
szintjét6l fuggetlenidl nézzik meg,
hogy a hitésapka tomitégumija ép
és puha-e (3), majd hizzuk utana a
hitéviz toml6jének bilincseit. Ha a
hit6folyadék viz vagy két évnél ré-
gebbi fagyallo folyadék, cseréljik le.
Ne felejtsik el, hogy a folyadékot
csaknem minden vizh(téses kocsinéal
két helyen kell leereszteni: a hit6

és a hlit6berendezés aljan (4), vala-
mint a motortémb oldalan. Az Uj fo-
lyadék betoltése eldtt oblitsik at a
rendszert, majd a vasarolt folyadékot
elc'liirés szerint higitsuk desztillalt viz-
zel.

Ellen6rizzik az ékszijakat is. Ame-
lyik szij belsé élén repedéseket ta-
lalunk, azt mindenképpen cseréljik
ki. A hibatlan szij feszességét nézzik
meg és ha szikséges, allitsunk rajta
(5), mert e mivelet végzése hideg
idében nagyon kényelmetlen.

A motortérben talaljuk a fékolaj
(és esetenként a hidraulikus kup-
lung) olajtartalyat. Nézzik meg a
szinteket és egészitsik ki azonos,
vagy az eredetivel keverhet6 olajjal.
A fékolaj szintjének csokkenését a

(fékbetétek kopasanak ardnyaban
elérébb  nyomulé) munkahenger-
dugattyk mogotti tér novekedése

okozza. A hidraulikus kuplung olaj-
szintjének csokkenését szinte minden
esetben szivargas, vagy folyas okoz-
za. A javitadst szakmi(helyben Kkell
elvégeztetni.

A motor olajszintjét csaknem min-
den gépkocsivezetd ellen6rzi néhany
naponként, hiszen ez alapvetéen fon-

tos mdvelet. A motortérben kell el-
lendrizni a gyertyak allapotat (ame-
lyeket 10000 km utan nagyon tana-

Folytatas a 29. oldalon.



éhany évvel ezel6tt sok szil6
N ajandékozta meg gyermekét

ylendulet” autopalyaval. A Kkis
jarmivek milanyag valyukban fu-
tottak, sebességiiket a lejtés palya,
meg a kocsik onsutlya adta. Hatranyt
jelentett viszont, hogy az elemekbdl
csak egy, legfeljebb kétsavos palyat
lehetett kialakitani, az 0sszerakas
elég sokat rabolt el a jatékra szant
idéb6l. Raadasul egy ,j6” palydhoz
sok draga elem és természetesen
nagy hely kellett. Hasonld, tébb sa-
vos autoverseny jatékot azonban
magunk sokkal olcs6bban készithe-
tink, amellyel egyszerre kettd, vagy
tobb gyermek is jatszhat (cimkép).
A kocsikat rukés Gt6szeg inditja,
igy felesleges a meredek lejt6. A
versenypalya cikkink alapjan allit-
hat6é 0Ossze.

Palyademek

Munkankat a palyaelemek nyom-
savszélességének meghatarozasaval
kezdjuk eL Ugyanis ez a tavolsag a
kis auték méretétél fligg. Verseny-
autoként megfelelnek a kisebb, fo-
gaskerék attételiktél ,megszabadi-
tott”, mlanyag karosszérias, lendke-
rekes auték. Mivel a Kkis jarmivek
nyomtavolsaga eltér6, ezért a leg-
szélesebb és a legkeskenyebb
méretet vegytk alapul. A Kkere-
keket vezet6 valyu  szélességé-
nek (Z) meghatdrozasahoz a két
nyomsav (X 2Z) kézott 25—30 mm
térkoz legyen. Egy palyaelem kétsa-
vos, s szélessége (Y) X + 30+ 12
12 mm (A).

A palyaelemeket 6 mm vastag ré-
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RUGOS
AUTOVERSENY-
PALYA

tegelt lemezbd6l vagjuk ki. Az alap-
lapra ragasszuk fel a palya szegély-
léceit és az ,,Y” szélességl kdzépso
vezet6lapokat. A két elem ala ra-
gasszunk 25 X 48 mm-es, a masik
végére pedig 25 X 35 mm-es, hossza-
ban beflirészelt léceket. Az alacso-
nyabb bakokat csak a horony széléig
ér6en er@sitsuk az elemek ala. A
szegeket r. palya vezet§ hornyai fe-
161 Ussuk be. A bakokat két oldalrol
egy-egy, rétegelt lemezbdl kivagott
oldallappal fogjuk kozre. A lapok
egyben a csatlakoz6 palyaelemek
o!dkalra csUszasat is megakadalyoz-
zak.

A két palyaelemre most szereljik
fel a kocsik inditasara szolgalé té-
szegeket, s azok tartolapjait. Ez
utébbiak anyaga 8—10 mm-es réte-
gelt lemez. A lapokat fogjuk 0ssze,
majd készitsik el az (tészeg hive-
lyének atmérgjénél 0,1—0,2 mm-rel
nagyobb furatokat. A lyukak ponto-
san a savok kozépvonaldban legye-
nek, de a palya sikjatél 15 mm ma-
gasan.

Rugés indité

A hivelyeket aluminium-, sarga-
réz-, esetleg bakelit- vagy dana-
mid radbél esztergaljuk ki. A kis fo-
gantyut ugyancsak.

Az lt6szegek anyaga 5 mm atmé-
r6ji sargaréz- vagy lagyacél huzal.

Két véglkre kb. 10 mm hosszon
metsszink M 5-6s menetet. A vé-
kony rudakra hajtsunk fel egy-egy

anyat, azok folé egy-egy alatétet,
maid kovetkeznek a radirbol kiala-

N flodnDwekpaldDe

kitott Utkdoz6k és az azokat rogzitd
anyak. Az ut6szegekre htzzuk fel a
90 mm hosszd, ritka menetli nyomo-
rugoét, s a rudat illessziik a hiivelybe
(B). Végul az ut6szegeket a Kis fo-
gantyUk felhajtasaval rogzitsik. Igy
az Ut6szegekkel — fel- vagy lefelé
mozditva — még iranyitani is tu-
dunk.

Csatlakoz6 elemek

A rugb6s inditd elemhez még leg-
alabb egy — hosszabb palya eseten
tobb — elemet kell csatlakoztat-
nunk. A darabok 0Osszekapcsolasa-
hoz 10X 10X 2 mm-es aluminium
szogidomot hasznaljunk. Az idombol
vagjunk le az elemek szélességévé
azonos méretli darabokat. A csatla-
kozé palyaelemek végeinek aljaba
véssiink 2 mm mély és 10 mm széles
fészket, majd a szogidomokat s |-
lyesztett fejli szegecsekkel erdsitsik
a helyukre. A szegecseket a palya-
szegélyeket és a sdvokat kdzépen el-
valaszté csikba helyezzik el, igy
nem akadalyozzak a kocsik kerekel-
nek szabad futasat.

Az utols6 elem végére aluminium
lemezb6l hajlitsunk lefuté rampat.
Szélessége Y -f~-12 mm. Az 1 mm
vastag lemezt el6sz6r satuban haj-
litsuk derékszdéglre, majd hajlitsuk
tovabb, hogy a palyaelemre illesztve
felilete az asztallap és a palya sikja
kozott ferde atmenetet képezzen. A
jol kialakitott rampa csaknem hé-
zagmentesen illeszkedik az utolsé
elem végéhez, nem akadalyozza a
kocsik futésat.

A versenypalya csinositasa

Ha palyank mar hiba nélkil mi-
kdédik, s nincs sziikség aprobb igazi-
tdsokra, kezdjik el a csinositast. A
darabokat csiszoljuk simara, s ha
sziikséges, feluletiket vonjuk be
olajos késtapasszal. Ujabb csiszolas
utan a palya széleit és az alaplap
aljat, valamint a lefutérampat ken-
juk be piros zomancfestékkel. A pa-
lya tdbbi részét lakkbenzinnel higi-
tott Wallkyd szinez8pasztaval ma-
zoljuk be. A kerékvezetd véllyﬂkat
z0ld, a kozottik lev6é részt vilagos-
sargara, a palyakat elvalasztd savot
pedig feketére fessiik. A kilénb6z6



szinek festése k&zoétt mindig var-
juk meg a teljes szaradast. Igy a ko-
vetkezd szinnel kénnyebb eltiintetni
az elébb ,,megszaladt” ecset nyomat.

Hatra van még az inditéelemek
tavjelz6 osztasainak felfestése. A ha-
ladasi iranyra meréleges csikokat —
egymastol 50 nvm-re — ceruzaval
hizzuk meg. Az oszt6 csikok 5 mm
szélesek legyenek, s tiz csikot jeldl-
junk a palyakra. A vonalakra ra-
gasszunk cellux szalagot, majd a
beieldlt helyeken éles késsel metsz-

Folytatas a 27. oldalrol.

esds kicserélni). A még hasznalhat6-
kon ellen6rizzik az elektréda héza-
got (6), illetve helyesbitsiik a tipus-
hoz el@irt értékre (7). A gyertyakat
gondosan csavarjuk vissza, mert a
ferdén ,bekapatott” és behajtott
gyujtégyertya a menetet tonkreteszi,
s a javitds igen koltséges. (Légh(ité-
ses geépkocsiknal kiléndsen fontos,
mert a gyertyanyildsok mélyebben

szik at. A felesleges celluxot tavo-
litsuk el, és fesstik fel a fekete csi-
kokat. A festék szaraddsa utdn huz-
zuk le a csikot jobbrol-balr6l hata-
rold ragaszté szalagot is. A csikokat
szamozzuk is be. Az itészegtdl kez-
dédéen 100, 90, 80 stb. szamokat
irjunk a tavjelz6 osztasok folé.

Személyautdkbol versenykocsik

A versenypalya most
am jarmdvek nélkil nem

mar kész,
sokat ér.

és nehezebben hozzaférhetéen he-
lyezkednek el.)

A megszakitok Ovatosan szétnyi-
tott érintkez@inek fellilete ép és be-
égés mentes legyen. Ha cserélni kell,
a hézag beallitasahoz hasznéaljunk
hézagmérét. A megszakitot vezérld
butykdstengely kenését szolgalé filc-
re (a tengely kenési furatadba), csep-
pentsiink kevés m(iszerolajat. Miutan
kevéske zsirt kentlink a zéar6szerke-
zet nyelvére, amotorhaztet6t jol zar-
juk le.

Kerékellen6rzéshez a gépkocsit fé-
kezzik be. Faékekkel rogzités utan
a kocsit emeljik meg és a kerekeket
egyenként vegyik le. A kerékrog-
zit6 csavarokat tisztitsuk meg, majd
vékony rétegben bezsirozva csavar-
juk vissza. Ugyeljink a csavarok
meghtzasanak sorrendjére (8). A leg-

Mint mar emlitettik, jol futdé kocsi-
kat régi lendkerekes jatékautdokbol
készithetiink. Ha a fogaskerék-atté-
telt kiszereljik az alvazakbél, s a
mianyag karosszériakat atfestjik
szines zomancfestékkel, senki nem
ismer majd rajuk. Az autok mindkét
oldalan, valamint a hats6 csomag-
tarton és elél a motorhaz fedelén is
legyen egy rajtszam. Az igy atala-
kitott jarm(vek mar eléggé hasonli-
tanak a rallye versenyek autéihoz.

B-o0s

kozelebbi kerékcserénél igy kénnyen
szerelhetd lesz a csavar.

A zarakat (kulcsos ajtd, csomag-
tartd, Gzemanyagtartaly fedél zarja)
fujjuk be a szakiizletekben kaphato,
zarolajozé spray-val, vagy grafittal
— aszerint, mi van el6irva. Ugyan-
azzal kenhetjik a pedaltengelyeket
és a ajté csuklospantjait is.

E miveletek elvégzése ugyan nem
nyGjt garanciat a zavarmentes téli
kozlekedésre, de az el6fordulhaté hi-
bakat csokkenti, és sok kellemetlen-
ségt6l kimélhet meg.

-t -0.



30

Belteri falfeltiletek
festése Diszperzit-tel

Lakasat, otthonat mindenki szereti szépiteni.

A szabad id6 novekedésével egyre emelkedik

azok szama, akik idejuk egy részét lakasuk

festésére forditjak. Beltéri falfellletek festé-

sére a mianyagdiszperziés Diszperzit falfes-

téklnket javasoljuk.

Ismerkedjink meg kozelebbrél a Diszperzit

falfesték tulajdonsagaival, hasznalataval.

A Diszperzit falfesték:

— vézzel higithaté, matt, jol fed6 bevonatot
ad,

— a bevonat para- és légatereszt6, a fal ter-
mészetes légzését nem gatolja,

— a kialakult festékfilm kopasallo, tartos és
higiénikus,

— Emfix szinez6pasztaval max. 3%-ig tetsze-
tés szinarnyalatokra szinezhet6,

— mérgez6 és egészségre karos anyagokat
nem tartalmaz,

— nem tlizveszélyes,

— a festés utan kb. 2 héttel az esetleges
szennyez6dés semleges mosészeres vizzel
a feluletrél eltavolithat6.

A gondos fellletel6készitésen kivil figyelmet

kell forditani a Diszperzit higitasara és szine-

zésére.

Festés el6tt a kivant szint Emfix szinez6pasz-

taval kell beallitani. Tanacsos prébafestést

végezni, majd a szikséges festtkmennyiséget

egyszerre beszinezni, mert utélag nehéz

ugyanazt a szint elérni.

Ha a fal mar el6z6leg is Diszperzittel volt

festve, Gjrafestés esetén kilondsebb felllet-

el6készitésre nincs sziikség, a falfelllet lemo-

sdsa utan egy réteggel (kb. 5—10%-o0s higita-

st Diszperzittel) Gjrafestheté a felulet.

Ha el6szor festink Diszperzittel, tanacsos 3

rétegben felhordani az el6készitett fellletre.

Az els6 réteg alapozoként szolgal és kb.

40%-o0s higitastu, a masodik réteg 15—20%-0s,

a harmadik 5—10%-o0s higitasu.

Az egyes rétegek felhordasa kozott 3 orai sza-

radast kell biztositani.

A Diszperzit felhordhat6 korongecsettel, sz6-

rassal, hengerezéssel. Az els6 réteget korong-

ecsettel célszerli felhordani. A festék kiados-

saga elsé réteg esetén 10 m2kg, tovabbi réte-

geknél 6—8 m2kg.

Festés utan a szerszamokat vizzel azonnal

meg kell tisztitani, a lecseppent festéket ned-

ves ruhaval fel kell tordlni, mert szaradas

utan csak acetonnal vagy nitrohigitoval tavo-

lithato el. A Diszperzit falfesték 1 kg-os mu-

anyagdobozban, 4 és 10 kg-os mianyagvodor-

ben, 30 kg-os mianyagkannaban kaphat6.

A feleliiletel6készitésre és a Diszperzit falfes-

tékre tovabbi részletes felvildgositast nydjt a
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BARKACS 75

Mint az el6z6 években, az idén is nagy kdzonséget, sok
vevOt vonzott az 6szi BNV keretében, a tobb mint ezer
négyzetméteres C/Il. pavilonban okt. 15—23. kozdtt meg-
rendezett barkéacskiallitas.

Bizonyos, hogy a tizenkét kiallité hazai kereskedelmi,
ipari, ill. szolgaltaté vatalat standjai egyébként is von-
zottdk volna a barkacsolok seregét — de a sikerekben
szerepe volt anriak is, hogy ebben a pavilonban nemcsak
kiallitottak, bemutattak, tanacsot adtak —, de arusitottak
is. A legjelent6sebb magyar ,,CSM” vallalatok szamos
kialfoldi vilagcég termékeit is bemutattdk — kozottik
idén Gj szinfoltként a nyugatnémet WOLF cég kertészeti
eszkozeit és a francia TRIPLEX cég kézi- és gépi szer-
szadmait.

Lapunkat és kiskdonyvtarunk koteteit a tavalyinal is na-
gyobb szamban vasaroltak az Ifjusagi Lapkiadd ,,C” épi-
let melletti kis pavilonjaban.

Ezermester rejtveny

Az &bran lathaté szoba ifju hazaspar lakéja gy
dontott: kitapétazzak a helyiséget. A munkahoz atfe-
déssel ragasztandé tapétat kaptak hozzatartozoiktol.
Am felmerilt egy fogas kérdés: a szoba melyik részé-
rél, s merre kiindulva kezdjék a tekercsek felragasz-
tasat, hogy a talfedés arnyékanak kiemel6 hatasat ki-
kiiszobodljek. Az ablaktél (A), az ajtétol (B), az ablak-
kal szemkaozti faltol (C), az ajtoval atellenes saroktol
(D) vagy barhol, kérbe haladva (E). A megfejtés tehat
egyetlen jeldlé betd, (pl. B).

Oktdberi helyes megfejtésiink: oldalanként I-f5-f-I
t6.

Szeptemberi rejtvényink megfejtéi kozil 50—50
Ft-os konyvutalvanyt nyertek: Matyovszky J6zsefné
komléi, Varga Laszlé esztergomi, Lukacs Gabor tarai,
Magyar Pal decsi, Ujfalusi Gyodrgy salgdtarjani, Csabi
Béla csitari, valamint Limperger Istvdnné, Mezei
Léaszl6, Toth Jend, Matrai Ferenc és Kovacs Pal bu-
dapesti olvaséink.
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